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Brugerens data

Udfyld nedenstaende information, som findes pa typeskiltet.

Varenr.

Serie Nr.

Produktions dato

De personer der star herunder, er kvalificerede til at bruge maskinen efter
installationen.

Kurset for brug og vedligeholdelse er blevet udfgrt af en kvalificeret tekniker.
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Installations data

Model nr.

Serie nr.

Kunde

Installations dato

Vi erklaerer hermed at ovennavnte maskine er installeret korrekt.

Alle funktioner er blevet afprgvet.

Vi forventer, derfor at maskinen virker godt | alle henseender.

Installations dato Den autoriserede tekniker

Kunden




Note

Oplysningerne i denne handbog, er taenkt som en guide til betjeningen af maskinen, og er ikke teenkt
som en brugermanual. De data guiden indeholder, er indhentet fra producenten og fra andre kilder.
Der er gjort mange bestraebelser for, at sikre ngjagtigheden af oplysningerne, men det er umuligt, at
kontrollere hver eneste oplysning om produktet. Derudover kan udvikling af maskinen betyde, at det
leverede udstyrs detaljer, kan variere fra oplysningerne i denne manual. Derfor er det brugerens ansvar
at sikre, at udstyret er egnet til arbejdsopgaverne og at det ikke bliver brugt uhensigtsmaessigt.

Begranset garanti

AJ Engros A/S gor alt for at sikre, at de leverede produkter, lever op til hgje kvalitets og holdbarheds
standarder og garanterer overfor forbrugerne/kgberne af vores produkter, at de er fri for materielle
defekter og forarbejdningsdefekter. Pa varerne er der 2 ars reklamationsret, i henhold til den danske
kgbelov. Den givne garanti, geelder ikke for fejl, der skyldes direkte eller indirekte misbrug, forkert brug,
forssmmelse, uheld, normalt slid og &lde, reparation, &endringer uden vores tilladelse og vejledning
eller mangel pa vedligeholdelse.

AJ-Engros A/S er under ingen omstaendigheder ansvarlig for dgdsfald, skader pa personer eller ejen-
dom eller fglgeskader, som fglge af brug af vores produkter.

For at benytte sig af garantien, skal produktet eller en del af produktet, returneres til os med henblik
pa undersggelse, med forudbetalt porto. Derudover skal der medfglge et kpbsbevis og en beskrivelse
af klagen. Hvis vores undersggelse viser en defekt, vil vi enten reparere, eller udskifte produktet. Hvis vi
ikke let og hurtigt kan foretage en reparation eller en udskiftning og hvis du er villig til at acceptere en
tilbagebetaling, vil vi refundere kgbsprisen. Vi returnerer produkter pa forbrugerens regning, hvis det
viser sig, at der ingen defekt er eller defekten ikke er deekket af garantien.

Producenten forbeholder sig, til enhver tid ret til, at @endre specifikationer, da de til enhver tid straeber
efter, at opna en bedre kvalitet af udstyret.

Ophavsret: Ophavsretten af denne instruktionsbog er ejet af AJ Engros A/S, og ma ikke gengives eller
kopieres uden forudgaende tilladelse fra AJ Engros A/S.




Indledning

1.  Denne maskine er konstrueret og beregnet til brug, af korrekt uddannet og erfarent personale.
Hvis du ikke er bekendt med korrekt brug af en fraeser, sd anvend IKKE denne maskine. Vent indtil
ordentlig uddannelse og viden er blevet indhentet.

2. Hold afskaermningerne pa plads. Sikkerhedsafskaermningerne skal holdes pa plads og i orden.

3. Fjern veerktgj. Fgr du teender for maskinen, skal du kontrollere, at eventuelle justerings- veerktg-
jer, er fjernet fra maskinen.

4.  Nedszt risikoen for utilsigtet igangsaetning. Sgrg for, at knappen star pa slukket position, for du
monterer varktgjer i maskinen.

5. Tving ikke veerktgjerne. Brug altid kun et vaerktgj til det formal, som det er udformet og beregnet
til.

6.  Vedligehold vaerktgjet omhyggeligt. Hold vaerktgjet skarpt og rent, for den bedste og sikreste
ydelse. Fglg instruktionerne for smgring og udskiftning af tilbehgr.

7. Afbryd altid maskinen fra strgmkilden, fgr justering eller servicering.

8.  Kontrollér for beskadigede dele. Check for tilpasning af bevaegelige dele, brud pa dele, montage
og enhver anden tilstand, der kan pavirke maskinens funktion.

9.  Sluk for strgmmen. Efterlad aldrig maskinen uden opsyn. Efterlad ikke maskinen, fgr den er stop-
pet helt.

10. Hold arbejdsomradet rent. Rodede borde og omrader forgger chancen for uheld.

11. Maskinen ma ikke anvendes i farlige omgivelser. Brug ikke maskinen i fugtige eller vade rum.
Udsaet den ikke for regn og hold arbejdsomradet godt oplyst.

12. Hold bgrn og besggende vaek. Alle besggende skal holde en sikker afstand fra arbejdsomradet
og maskinen.

13. Gegr veerkstedet bgrnesikkert. Brug haengelase, master afbrydere og fjern startngglerne.

14. Beer korrekt beklaedning. Lgst tgj, handsker, slips, ringe, armband eller andre smykker kan blive
fanget i bevaegelige dele. Det anbefales at anvende skridsikkert fodtgj. Brug harnet til langt har.
Beer ikke handsker.

15. Brug altid sikkerhedsbriller. Brug ogsa ansigt eller stgvmaske, hvis skaerearbejdet stgver. Hverda-
gens briller har kun slagfaste linser, de er ikke sikkerhedsbriller! Tilbehgr kan vzere farlige.

16. Rek ikke over. Hold en forsvarlig fodstilling og balance pa alle tidspunkter.
17. Anbring ikke haenderne nzer skaerehovedet, mens maskinen er i drift.

18. Udfgr ikke noget set-up arbejde, mens maskinen er i drift.

19. Lees og forsta alle advarsler pa maskinen, og i denne manual.

20. Denne manual, er beregnet til at ggre dig fortrolig med, de tekniske aspekter af denne fraeser. Det
er ikke en oplaeringsmanual.

21. Manglende overholdelse, af disse advarsler, kan det medfgre alvorlig personskade.

22. Stgv, som dannes ved sandblaesning, savning, slibning, boring og andre byggeaktiviteter indehol-
der kemikalier kendt for at forarsage kreeft, fosterskader eller andre reproduktive skader.




23. Dinrisiko, for at veere udsat for denne slags stgv, varierer afhaengigt af hvor ofte, du udfgrer den-
ne type arbejde. For at reducere din eksponering for disse elementer, skal man arbejde i et godt
ventileret omrade, og arbejde med godkendt sikkerhedsudstyr.

Specifikationer
Model: WMD20V
Borekapacitet 20mm
Ende fraeser 16mm
Plan fraeser 63mm
Spindelkonus MT2
Spindelens slagleengde 50mm
Hoved hzeldning +90°
Antallet af spindel hastigheder Variabel
Raekke af spindel hastigheder 0~ 2250 RPM
Arbejdsfladen af bordet 700*180mm
Max bredde pa bordet — langsgaende 280mm
Max leengde pa bordet — tvaergdende 175mm
Max. lodrette vinkel 380mm
Antallet af T-spor 3
T-spor st@rrelse 10mm

Motor 600W, 1Ph, 240V
Stgrrelses dimensioner 680*730*880mm
Netto veegt (ca.) 113KG
Forsendelses vaegt (ca.) 135KG

Specifikationerne i denne vejledning er givet som Generel information og er ikke bindende. Vi forbe-
holder os retten til, med gjebliklig indvirkning, til enhver tid og uden forudgaende varsel, at lave an-
dringer, @&ndringer i dele, montering og ekstraudstyr hvis det skgnnes ngdvendigt, uanset grund.




Indhold

» ADVARSEL!

' Lees og forstd hele indholdet af denne vejledning, fgr du forsgger opsaetning eller betjening. Mang-
i lende overholdelse kan medfgre alvorlige kvaestelser! H

1 WMD20V fraese- & boremaskine
1 M10 treekstang

1 digital skala & hastigheds udlaesning

1 test flow chat
1 operatgr vejledning

1 veerktgjskasse & veerktgj

Veaerktgjskasse indhold (fig.1)

1 olie beholder

1 MT2 dorn

2 Dobbelt gaffelnggle (17-19, 22-24mm)

6 Umbraco topnggler (2.5 3, 4, 5, 6, 7 mm)
1 fladkaerv skruetraekker

1 krydskaeerv skruetraekker

4 handtag

2 M10 "T" skruer

2 M10 Spaendeskiver

2 M10 mgtrikker

UDPAKNING OG OPRYDNING

1.  Fjern treekassen omkring fraeesemaskinen.

2 Afmonter maskinen fra kassens bund.
3.  Slib freesemaskinen med det rette udstyr.
4

Renggr alle rustbeskyttet overflader ved
hjeelp af et mildt kommerciel oplgsnings-

middel, petroleum eller dieselolie. Brug
ikke fortynder, benzin eller lak fortynder.
Disse vil beskadige malede overflader. Daek
alle rengjorte overflader med en let film af
maskinolie.




Montering

1. Skru handtagene (A, fig. 02) pa handhjulet (B, fig. 03)
og spaend.

2. Gentag for de resterende handtag af bordet.

Fig. 02

Installation

ADVARSEL!
' Maskinen er tung! Brug passende Igfteudstyr og anvend ekstrem forsigtighed, nar maskinen flyttes til !
» sin endelige placering. Manglende overholdelse kan medfgre alvorlige kvaestelser! '

1.  Placeringen af maskinen skal vaere godt oplyst, tgr, og
der skal veere plads nok til, at hovedet kan rotere 360°.

2. Logft forsigtigt maskinen med, korrekt lgfte udstyr, til
et robust stativ eller understel. For at fa den bedste
ydeevne og stabilitet, sa bolt maskinen fast til under-
stellet eller stativet.

Vi anbefaler ikke, at ikke fastgjorte maskiner betjenes,
da maskinen vil bevaege sig under driften.

3. Fgrfastspaending af maskinen til understellet eller
stativet, skal enheden vaere plan i begge retninger.

4. Huvis krydsbordet ikke er plan, sa placer mellemlaegs-
plader under det lave hjgrne, indtil krydsbordet er
plan. Derefter spaend fastspaendingsboltene. Check
efter en ekstra gang, om maskinen er plan, inden du
tager den i brug. Juster efter behov, indtil maskinen er
nivelleret. Kontroller igen, nar fastspaendingsboltene
spaendes. Fig.03

INSTALLATIONS TEGNING (FIG. 03)

Installations tegningen er beskrevet herunder, men kan godt
afvige lidt, fra de virkelige dimensioner. Tolerancerne ligger i
intervallet af de generelle tolerancer i henhold til DIN7168




Kontrol

LANGSGAENDE HANDHJUL (A, FIG. 04)

Beliggende pa begge sider af bordet. Flytter bordet, fra
side til side.

HANDHJULET TIL TVER-SPANDINGEN (B, FIG.04)
Placeret pa forsiden af basen. Bevaeger bordet mod eller
vk fra sgjlen.

HOVED HANDHJULET TIL AT HEVE/SANKE (B,
FIG. 05)

Find pa hgjre side af sgjlen. Hovedet kan justeres op
eller ned, for tilpasning af hgjden, til forskellige emner.
Drej den med uret for at kgre op pa sgjlen og mod uret
ned.

ADVARSEL: Man er ngdt til at Igsne lasen til slaeden, fgr
ovennavnte operation!

EN JUSTERBAR SKZREBORDSLANGDE STOP (D,
FIG. 06)

Placeret foran pa bord. Juster for at stoppe bordet, pa
enhver indstilling, langs leengdeaksen.

BORD LAS

Langsgaende bord I3s (E, fig. 06) er placeret pa forsiden
af bordet. Tvaer-spaendingslasen (F, fig. 05) er placeret
pa hgjre side under bordet. Drej med uret for at lase
sleeden.

FRASE HOVEDETS LAS (G, FIG. 07)

Placeret pa hgjre side af sgjlen. Drej med uret for at lase
freesehovedet.

KONUS HOVEDETS HANDTAG (H, FIG. 07)

Placeret til venstre for fraese hovedet. Hgjden af spind-
len kan ldses med dette handtag. Indstil den gnskede
hgjde med konus handtaget og drej handtaget ned. Drej
med uret for at Idse konus, og omvendt for at Igsne.

ADVARSEL: For de bedste resultater, bgr samtlige fraese
operationer ske med konus / spindlen sa taet mod hove-
dets montering som muligt. Las spindlens bord og frase
hovedet pa plads, fgr du starter maskinen.
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SPAND HANDTAGET NED (J, FIG.08)

Placeret pa hgjre side af fraeser. Bevaegelse mod uret
rykker konus mod bordet. Returfjeder traeekker handta-
get tilbage.

Knappen (K, fig. 8) skal vaere Igs, inden handtagene bru-
ges. De graduerede ringe (L, fig. 08) pa handtaget, kan
indekseres eller "nulstillet" for at hjeelpe med at foretage
ngjagtige og praecise bevaegelser.

DEN FINE TILSPANDING

Drej knappen mod uret (K, fig. 08) for at aktivere den

fine tilspaendings knap (M, fig. 08). Den er placeret pa
forsiden af hovedet. Vend det i henhold til, det du gn-
sker. Bevaege sig nedad, drej handhjulet mod uret, og
omvendt for at traekke det op igen.

FRASEHOVEDETS ROTATION

Hovedet er designet til at vippe 90 enten til venstre eller
hgjre, ggr det muligt at udfgre opgaven, sasom vinkel
boring eller vandret sporfraesning. Lgsn lasemgtrikkerne
(N, fig. 09) under hovedet. Drej hovedet til den gnskede
position ved hjzelp af reference guiden (O, fig. 09). Nar
hovedet er i den gnskede position, spaend lasemgtrik-
kerne igen.

BEM/ERK: S¢rg for at yde stgtte til hovedet, sa det ikke
uventet roterer pa egen hand. Altid oprethold kontrol-
len af hovedet.

Husk, at hovedet skal indstilles igen, nar man vender
tilbage til position "nul", hvis der kraeves hgj grad af
ngjagtighed. Hvis du er i stand til, at anvende en vinkel
skruestik til, at udfgre din freese operation uden at vippe
fraese hovedet, vil du spare dig selv en god maengde af
set-up tid.

H@J / LAV HASTIGHED KNAP (P, FIG. 10)
Placeret pa hgjre side, af freesehovedet. Du kan vaelge H
/ L hastighed ved at flytte til hgjre eller venstre.

BEMZRK: Skift hastighed ved at holde maskinen ved
lav hastighed!

Fig. 10
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SE DIAGRAMMET NEDENFOR FOR SPINDELHASTIGHEDER:

Spindel hastighed (.‘Q: /min

3 ADVARSEL! 3
' Selv ved lave spindelhastigheder, metalfragmenter fra opskaeringen kan udvises af fraeseren / boret. !
: Baer altid beskyttelsesbriller og beskyttelsestgj, nar du anvender maskinen! '

3 ADVARSEL! 3
' En kvalificeret elektriker skal foretage alle elektriske forbindelser. Undladelse af dette kan medfgre !
» alvorlige skader! |

Fgr du tilslutter maskinen til dette el-nettet, sa sgrg for, at de elektriske vaerdier af stremforsyningen
er de samme som dem, for maskinens elektriske komponenter. Brug ledningsdiagrammet (fig. 11) til at
forbinde maskinen til el-nettet.

3 ADVARSEL! 3
' Sgrg for, at maskinen er korrekt jordet! Undladelse af dette kan medfgre alvorlige skader og skader !
1 pa brugeren! |

DC-Motor: Dens type er 91ZYT005, 230V, 05600rpm, 2.7A, 600W.

Sgrg for at alle 2 fase (L, N) er tilsluttet:
Defekt eller forkert tilslutning vil ggre garantien ugyldig.

Indikatorer er:
. Motor kgrer varmt umiddelbart (3-4 minutter)

3 Motoren kgrer ikke lydlgst og har ingen strgm.
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DEN MAGNETISKE KONTAKT (A, FIG. 12),

har den funktion at foretage en ngdstandsning og den
beskyttende funktion til maskin- og elektriske kompo-
nenter. Den grgnne knap maerket "I", er for at starte
motoren, og den rgde knap market "O", er til at slukke
motoren.

HASTIGHEDSKONTROLKNAPPEN (B, FIG. 12)

drej den med uret for, at gge spindelhastigheden, om-
vendt for at saenke hastigheden. Knappen skal vendes til
nul hver gang maskinen er stoppet. Start altid maskinen
med knappen sat til nul.

F / R KONTAKTEN (C, FIG. 12)

2@ndre positionen af kontakten og vil vende retningen af
motoren. F-fremad, R-modsatte retning.

SIKRINGENS BASE (D, FIG. 13)

er placeret pa bagpladen, af den elektriske boks. Sikrin-
gens sats 8A sattes i basen. Drej mod uret pa knappen
for at abne og skifte sikringen, omvendt at efterspaende.

13




Ledningsdiagram
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Dorn udskiftning

E Denne maskine er konstrueret og beregnet til brug af kvalificeret og erfarne personer! Hvis du ikke er
! bekendt med korrekt og sikker brug af fraeseren, ma maskinen ikke anvendes, fgr en ordentlig uddan-
i nelse og viden er opnéet! Manglende overholdelse kan medfgre alvorlige kvaestelser!

Afbryd maskinen fra strgmkilden.

Fjern laget pa traekstangen pa motordaekslet (A,
fig. 14).

Hold den flade del af spindlen (B, fig. 15) for at
holde den fra at bevaege sig, mens traekstangen
Igsnes, (C, fig. 16) med en 22-25mm skruenggle fra
veerktgjskassen.

L@sn traekstangen cirka 3-4 fulde omdrejninger.

Tryk pa treekstangens hoved med en gummiham-
mer, for at Igsne dornen.

Tag fat i dornen med den ene hand, mens man
Igsner traekstangen med den anden. Fortsaet med
at Igsne traekstangen, indtil dornen kan traekkes fra
spindlen. Tgr spindlen med en ren, tgr klud.

Tgr den nye dorn med en ren tgr klud og placere
dornen i spindlen. Gevind traekstangen i dornen.
Spaend traekstangen med en skruenggle, mens du

holder spindlen

| ADVARSEL!

' Du ma ikke Igsne traekstangen mere end 3-4 om-

' gange fgr du slar med en gummihammer. Skader pa
| treekstangens gevind kan opsta!

Fig. 14




Gib justering

Efter en periode, vil bevaegelsen af bordet forarsage nor-
mal slitage. Juster gib for at kompensere for dette slid.

1.

Den vandrette gib justeringsskrue (A, fig. 17) er
fundet til den bageste hgjre pa bordet. den tveer-
gdendes gib justeringsskrue (B, fig. 17) findes pa
hgjre side af sadlen under bordet. Den lodrette gib
justerskrue (C, fig. 18) findes pa sgjlen.

Lgsn skruen fra den lille tilspidsning af endens gib.
Drej skruen fra den store tilspidsning, med uret for
at stramme. Drej bordets handhjul og kontrollere
spaendingen.

Fig. 17

Re-justerer efter behov.

Vedligeholdelse

Hold vedligeholdelse af maskinen under drift for at sikre ngjagtighed og levetid af maskinen.

1.
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For at bevare maskinens przecision og funktionalitet, er det vigtigt at behandle den med omhu,
holde det rent og fedt og smgre den regelmaessigt. Kun gennem god pleje, kan du veere sikker pa,
at arbejdet kvaliteten af maskinen og vil hoved konstant. Afbryd maskinen stikket ud af stikkon-
takten, nar du udfgrer renggring, vedligeholdelses eller reparationsarbejde.

Smgring Alle slaeder let fgr hver anvendelse. Ledeskruen skal ogsa smgres med litium basis fedt.

Under operationen bgr spanerne som falder ned pa den glidende overflade renses rettidig, og
inspektionen skal ofte ggres for at forhindre spanerne falder i glidende mader. Asfalt filt skal
renggres pa bestemt tid. Fjern ikke spanerne med dine bare haender. Der er en risiko for at skeere
sig, pa grund af skarpkantede spaner.

Efter anvendelsen af maskinen, fjern alle spaner og renggr alle de forskellige dele af maskinen, og
derefter smgr med maskine olie, for at undga rustning.

For at opretholde bearbejdnings ngjagtighed, skal man tage sig af dornen, traeekstangen, overfla-
den af arbejdsbordet og fglge vejledningsmaden, og derudover undga mekaniske skader og slita-
ge pa grund af forkert vejledning.

Hvis der findes skader, bgr vedligeholdelse ske umiddelbart




Problem lgsning

Problem

Mulig arsag

Lgsning

Maskinen “snakker”.

1.  Giberfor lgs pa bordet,

1.

Juster Gib.

6.  Skeeringen er for hurtig.

kolonne. N .
2. Las alle akser, pa naer den
2. Ubenyttede spaendinger der bevaeger sig.
er ikke last. .
3. Las freesehovedet.
3. Fraesehovedet er ikke last. .
4. Speaend konus lasen.
4. Konus for Igs.
5.  Centrer redskabet.
5.  Redskabet er ikke pa .
midten. 6. Or.nforme, slib eller ud-
skifte redskabet.
6.  Forkert redskabet er
form, redskabet er for
mat/slgvt.
Dybden af skaeringen er ikke kon- 1.  Konus bevaeger sig 1.  Las konus
stant
2. opsetningen er forkert 2. Segrg for opsaetning er
parallel til bordet
Hullet er vaek fra midten eller bit 1.  Bit mat/slgv. 1.  Bruge skarpe bit.
flakker
2.  Bit erikke monteret kor- 2. Genmonteres redskabet.
rekt i borepatronen.
3.  Genmonteres borepatro-
3.  Borepatronener Igs i nen pa dornen.
spindlen
4.  Speaend traekstangen.
4.  Traekstangen er ikke i
sikret. 5. §paend eller udskift le-
jerne.
5. Lejeter lgst eller slidt. X
6.  Reducer hastigheden.

Bit slar uregelmaessigt eller stopper.

Bit tilspaendingen i arbejdet er for
hurtigt.

Reducer tilspandingen.

delser.

Borepatronen er sveer at stramme 1. Borepatronen saetter sig 1. Smgr borepatronen.
og Igsne. fast.
2. Renggr borepatronen.
2. Snavsiborepatronen.
Borepatronen vakler. 1.  Borepatronen er Igs pa 1.  Renggr dornen og montér
dornen. dem igen.
2. Traekstangen er stram. 2. Rens spindlen og erstat
traekstangen.
Teender for maskinen, men dersker | 1. Maskinen er ikke tilslut- 1. Maskinen er ikke tilslut-
ikke noget. tet. tet.
2. Lgse elektriske forbin- 2. Lgse elektriske forbin-

delser.
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Fraesehoved tegning 1
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Fraesehoved liste 1

201

202

204
205
206
206-1
206-2
207
208
209

209-1
209-2
210
211
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225

225-1
225-2
226
226-1
226-2
227
228

Beskrivelse

Positions spaende-
skive

Bgsning
Fjeder
Klik ring
Leje
Tandhjul
Filring
Skruer
Lasering
Klik ring
Tandhjul

Afskaermning
Skruer

Klik ringe

Lejer

Aksel gear
Aksler

Nggle

Nggle

Gaffel

Gaffel arm
Justeringsskrue
Traekstangs daeksel
Motor daeksel
Motor
Spaendeskive
Spaendeskive
Skrue

Beslag til sggefunk-
tion

Elektrisk ledning
Skrue

Terminal
Elektrisk ledning
Skrue
Motorplade

Skruer

Specifikation

2,5%28*100
®45

6209
60/70T

16 borringer
M3*8

7007

15

37T

M3*6
®32
6002
42/62T

5%50
C5*%12

5*8

91ZYT005
M4*8

M4

M6*14
Valgfri/ekstra

M3*6
Valgfri/ekstra
Valgfri/ekstra
M3*12

M5*12

Antal

R R RN R R R R R e

R OO R R R R R R R R R R NNN R

[ N = =SS S CRN

Del nr.
229

230
231
232
233
234
235
236
237
238
239

240
241
242
243
244
245
246
246-1
247
248
249
250

252
253
254
255
256

257
258
259
260
261
262

Antal

Lasering

Gear

Nggle
Etiket/label
Skruer

Digital skala
Basen

Lasepal
Messing stift
Fraesehovedet

Plade til fraeseho-
vedet

Skruer

Knap

Juster skrue
Fjeder brikker
Ring
Snekkeaksel
Spindlen
Treekstang
Ring

Lejer

Bgsning
Gummiring
Justerings-mgtrik
Messing stifter
Juster skruer
Stift

Handtag

Knap

Base

Ring

Fjeder
Skruer
Flange
Spaendeskive

Snekkegear

Kode
M10

25T
C4*6

M3*6
Valgfri/ekstra

M8%*20

M4*8
M5*6

58%2,65

B4*20
M5*12
A6*30

1,2%12%2,5
M4*40

Antal

PR R R R R, N R Rk

P W R, A~ B R P RPN PR R P P P NP RO

R R e
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Nr.
264
265
266
266-1

267

268
269

20

Beskrivelse
Nggle
Gearakslen
Flange

Skruer

H/L indikations ha-
stigheds etiket/label

Justerskrue

Fjeder

Specifikation
4*12

4*12

M8*8
0,8*5*25

Antal

[FURESS=N

Del nr.
270
271
272
273

274

275

Antal Kode
Bolt 6,5
Knap

Juster skrue M5*16

H/L hastigheds
etiket/label

Flange

Gaffelakslen

Antal

Bk e




Kolonne, bord og base tegning 1

21




Fraesehoved liste 1
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19
20
21
22

23
24

25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

22

Beskrivelse
Lodret sleede
Skruer
Spaendeskiver
Fjederskiver
Skruer

Skrue
Fjederskiver
T-metrik

Bolt
Spaendeskive
Fjederskive
Mgtrik

Blok

Messing stifter
Lasepaler

Gib skrue

Gib
Betegnelses etiket/
label

Skruer
Stpvdaeksel
Mgtrikker

Forbindelses spaen-
deplade

Stgvdaeksel

Forbindelses spaen-
deplade

Mgtrikker
Leje

Gear

Nggler

Lodret ledeskrue
Mgtrik
Spaendeskiver
Daeksel
Skruer

Beslag

Flange

Skruer

Specifikation
M6*16

8

M8%*25
M12*40

12

12

M10

M10
M10

M6*16

M5*10

M5

M16*1,5

4*16

M5

M8*20

M5*12

Antal

B R R U R R R R R R OO R NONN R

N R R S R DR RPN R RPN

Del nr.
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
37
38
39
40
41
42
43
44

45
46
47
48

49
50

51
52
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63

Antal

Ring

Fjeder brikker
Handhjul
Lasemgtrikker
Handtag

Lejer

Aksel

Nggler
Lejehuset
Bgsning

Ring

Fjeder brikker
Handhjul
Lasemgptrikker
Handtag

Lejer

Aksel

Nggler

Lejehuset
Bgsning
Gear

Kolonne

Etiket/label
Stifter

Skrue
Venstre beslag
Arbejdsbord
Stik

Hgjre beslag
Handtag
Handhjul
Ringe

Lejer

Skruer
Bg@sninger

T-mgtrik

Kode

M10*80
6001

4*12

M10*80
6001

4*12

A5*25
M6*16

M8*63

M6*10

Antal

N RPN R B R B R R B N R NP AR AR

B R R e
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Nr.

64
65

66
67
68
69
70

Beskrivelse Specifikation
Scala

Langsgaende lede-
skrue

Langsgdende mgtrik
Justerskruer M4*20
Tveerslaede

Positions blok

Tveer gib

Antal

N N

Del nr.
71
72

73
74
75
76
77

Antal Kode
Tvaer matrik

Langsgaende gib

Skruer M6*25
Lejehus

Tvaer ledeskrue

Basen

Skruer M12*90

Antal

o R )
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Fraesehoved tegning 2
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Fraesehoved liste 2

Nr.

78

79

80

81

82

83

84

85

86

87

88

89

90

91

92

93

94

Beskrivelse
Hastighedskontrol
Timing knap
Skruer

Filter

Skruer

Magnetisk kontakt
Skruer

Elektrisk plade

Skruer

Hastigheds display
Elektrisk boks
Skruer

Daeksel

Slange holder
Slange (10A)

Stik

Ngdknap

Specifikation

M3*8

M3*16

M4*10

M4*6

Valgfri/ekstra

M5%*8

Antal

25




Overensstemmelseserklaering

26

@ Ees B R 5 BN R AR & F
MACHINE&TOOLS  WEISS MACHINERY CO. LTD.

The declaration of conformity of WS170G

Manufacture: WEISS MACHINERY CO.,LTD.

Address:No. 8, Chunyang Road, Riverside Development Zone,Jiangning District, Nanjing,
China 211162

Customer: AJ Engros

Address:Sonderbrogade 89 7160 Torring Denmark

Product name: Milling and Drilling machine

Model: WBM20L WBM30L

We declare that the Milling and Drilling machine mentioned above conforms to the export
standard and CE certification, All supporting documentations are retained under the premises of

manufacturer.

Kind Regards,

Michael Wei
General Manager
2020/1/117

Weiss Machinery Co., Ltd.

AR AR LA R
WEISS MACHINERY CO.,LTD

%1k B

RM.2304, NO. 1 BUILDING, ZHIXINGZHONGHAI PLATZA, NO. 128, MENDUN AVE., NANJING, CHINA
TEL(H i ): 0086-25-86562775, 86562776, 86695237 POST CODE. (I %i): 210019
FAX (f& ¥ ) :0086-25-86562772 EMAIL :infoi@weiss.com.cn HTTP://WWW.WEISS.COM.CN




Egne notater
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Salg til private & erhverv!

Sgnderbrogade 89
7160 Tgrring, DK

TIf.: 75802276

Mail: aj@ajengros.dk
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