WEISS FRASER

INSTALLATION, DRIFT OG
VEDLIGEHOLDELSE MANUAL

Varenr: 85000540

Laes hele vejledningen fgr INSTALLATION, for at sikre en korrekt
drift- og lang levetid




Brugerens data 3
Installations data 4
Note 5
Begranset garanti 5
Indledning 6
Specifikationer 7
Indhold 8
Varktgjskasse indhold (fig.1) 8
Montering 9
Installation 9
Kontrol 10
Vedligeholdelse 16
Fejlfinding 17
Tegning: Fraese og boremaskine - Sgjle, bord, bundmontage 18
Tegning: Elektrisk kontrolpanel & montage 20
Tegning: Fraeser hoved montering 22
Tegning: El-boks & montering 24
Fraeser test 25
Egne notater 28
Overensstemmel klaering 31




Brugerens data

Udfyld nedenstaende information, som findes pa typeskiltet.

Varenr.

Serie Nr.

Produktions dato

De personer der star herunder, er kvalificerede til at bruge maskinen efter
installationen.

Kurset for brug og vedligeholdelse er blevet udfgrt af en kvalificeret tekniker.
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Installations data

Model nr.

Serie nr.

Kunde

Installations dato

Vi erklerer hermed at ovennavnte maskine er installeret korrekt.

Alle funktioner er blevet afprgvet.

Vi forventer, derfor at maskinen virker godt | alle henseender.

Installations dato Den autoriserede tekniker

Kunden




Note

Oplysningerne i denne handbog, er taenkt som en guide til betjeningen af maskinen, og er ikke teenkt
som en brugermanual. De data guiden indeholder, er indhentet fra producenten og fra andre kilder.
Der er gjort mange bestraebelser for, at sikre ngjagtigheden af oplysningerne, men det er umuligt, at
kontrollere hver eneste oplysning om produktet. Derudover kan udvikling af maskinen betyde, at det
leverede udstyrs detaljer, kan variere fra oplysningerne i denne manual. Derfor er det brugerens ansvar
at sikre, at udstyret er egnet til arbejdsopgaverne og at det ikke bliver brugt uhensigtsmaessigt.

Begraenset garanti

AJ Engros A/S gor alt for at sikre, at de leverede produkter, lever op til hgje kvalitets og holdbarheds
standarder og garanterer overfor forbrugerne/kgberne af vores produkter, at de er fri for materielle
defekter og forarbejdningsdefekter. Pa varerne er der 2 ars reklamationsret, i henhold til den danske
kgbelov. Den givne garanti, gelder ikke for fejl, der skyldes direkte eller indirekte misbrug, forkert brug,
forsgmmelse, uheld, normalt slid og zelde, reparation, aendringer uden vores tilladelse og vejledning
eller mangel pa vedligeholdelse.

AJ-Engros A/S er under ingen omstaendigheder ansvarlig for dgdsfald, skader pa personer eller ejen-
dom eller fglgeskader, som fglge af brug af vores produkter.

For at benytte sig af garantien, skal produktet eller en del af produktet, returneres til os med henblik
pa undersggelse, med forudbetalt porto. Derudover skal der medfglge et kpbsbevis og en beskrivelse
af klagen. Hvis vores undersggelse viser en defekt, vil vi enten reparere, eller udskifte produktet. Hvis vi
ikke let og hurtigt kan foretage en reparation eller en udskiftning og hvis du er villig til at acceptere en
tilbagebetaling, vil vi refundere kgbsprisen. Vi returnerer produkter pa forbrugerens regning, hvis det
viser sig, at der ingen defekt er eller defekten ikke er daekket af garantien.

Producenten forbeholder sig, til enhver tid ret til, at aendre specifikationer, da de til enhver tid straeber
efter, at opna en bedre kvalitet af udstyret.

Ophavsret: Ophavsretten af denne instruktionsbog er ejet af AJ Engros A/S, og ma ikke gengives eller
kopieres uden forudgaende tilladelse fra AJ Engros A/S.




Indledning

10.

11.

12.

13.
14.
15.

16.

17.
18.
19.
20.

Denne maskine er kun designet og beregnet til brug af korrekt uddannet og erfarent personale.
Hvis du ikke er fortrolig med korrekt sikker brug af mglle/bor, ma du ikke bruge denne maskine,
fgr den korrekte traening og viden er opnaet.

Hold afskaermninger pa plads. Sikkerhedsafskaermninger skal holdes pa plads og i funktionsdygtig
stand.

Fjernjusteringsnggler og skruenggler. Fgr du teender for maskinen, skal du kontrollere, at eventu-
elle justeringsnggler er fiernet fra veerktgjet.

Reducer risikoen for utilsigtet start. Sgrg for, at kontakten er i OFF-position, fgr du tilslutter vaerk-
tpjet.

Tving ikke vaerktgj. Brug altid et veerktgj til den hastighed, det er designet til.

Brug det rigtige veerktgj. Tving ikke et veerktgj eller tilbehgr til at udfgre et arbejde, som det ikke
er designet til.

Vedligehold veerktgj med omhu. Hold vaerktgjer skarpe og rene for den bedste og sikreste ydeev-
ne. Fglg instruktionerne for smgring og udskiftning af tilbehgr.

Afbryd altid veerktgjet fra strammen, og det var heller ikke meningen, at det skulle veere en tree-
ningsmanual. Kilde fgr justering eller service.

Tjek for beskadigede dele. Tjek for justering af kan resultere i alvorlig personskade. bevaegelige
puder, brud pa dele, montering, og evt Andre forhold, der kan pavirke veerktgjets funktion.

Sluk for stremmen, efterlad aldrig et veerktgj uden opsyn, indeholder kemikalier, der vides at
forarsage kreeft, fgdsel Efterlad ikke et veerktgj, fgr det er stoppet helt. defekter eller anden repro-
duktionsskade.

Hold arbejdsomradet rene, rodede omrader og baenken 24. Din risiko for disse eksponeringer
varierer, Inviter til ulykker. afhaengig af hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at reducere
din eksponering for disse kemikalier,

Ma ikke bruges i et farligt miljg. Arbejd ikke i et godt ventileret omrade, og arbejd med. Brug
elveerktgj pa fugtige eller vade steder, eller udsat godkendt sikkerhedsudstyr for regn. Hold
arbejdsomradet godt oplyst.

Hold bgrn og besggende vaek. Alle besggende skal holdes pa sikker afstand fra arbejdsomradet
Gor veerkstedet bgrnesikret. Brug haengelase, hovedafbrydere og fjern startnggler.

Baer ordentligt t@j. Last tgj, handsker, slips, ringe, armband eller andre smykker kan blive fanget i
bevaegelige dele. Skridsikkert fodtgj anbefales. Baer beskyttende harbeklaedning for at indeholde
langt har. Bzer ikke nogen handsker.

Brug altid sikkerhedsbriller. Brug ogsa ansigts- eller stgvmaske, hvis skaereoperationen er stgvet.
Hverdagsbriller har kun slagfaste linser, de er ikke sikkerhedsbriller. tilbehgr kan veaere farligt.

Raek ikke for meget. Hold altid ordentligt fodfaeste og balance.
Placer ikke haender i naerheden af skeerehovedet, mens maskinen er i drift.
Udfgr ikke noget opsaetningsarbejde, mens maskinen er i drift.

Laes og forsta alle advarsler pa maskinen.
instruktioner for smgring og udskiftning af tilbehgr.




21. Denne vejledning er beregnet til at ggre dig fortrolig med de tekniske aspekter af denne mglle/

bor. Det er ikke.

22. Manglende overholdelse af alle disse advarsler

23. Noget stgv dannet ved kraftslibning, savning, slibning, boring og andre byggehandlinger/-ritualer
indeholder kemikalier, der vides at forarsage kraeft, fgdselsdefekter eller andre reproduktionsska-

der.

24. Din risiko fra disse eksponeringer varierer, afhaengigt af hvor ofte du udfgrer denne type arbejde.
For at reducere din eksponering for disse kemikalier skal du arbejde i et godt ventileret omrade

og arbejde med godkendt sikkerhedsudstyr.

Specifikationer
Model: E3
Borekapacitet 32mm
Ende fraeser 20mm
Plan fraeser 76mm
Spindelkonus MT3/R8
Spindelens slaglaengde 95mm
Hoved haeldning +90°
Antallet af spindel hastigheder Variabel

Raekke af spindel hastigheder

100 ~ 2500 RPM

Arbejdsfladen af bordet 700*210mm

Max bredde pa bordet — langsgaende 500mm

Max lzengde pa bordet — tvaergdende 200mm

Max. lodrette vinkel 310mm

Antallet af T-spor 3

T-spor stgrrelse 14mm

Motor 2W, 1Ph, 230V
Stgrrelses dimensioner 900*740*1150mm
Netto veegt (ca.) 220KG
Forsendelses vaegt (ca.) 240KG

Specifikationerne i denne vejledning er givet som generel information og er ikke bindende.
Vi forbeholder os retten til, med gjebliklig indvirkning, til enhver tid og uden forudgaende varsel, at
lave @ndringer, @ndringer i dele, montering og ekstraudstyr hvis det skgnnes ngdvendigt, uanset

grund.




Indhold

3 ADVARSEL! 3
' Lees og forsta hele indholdet af denne vejledning, fgr du forsgger opseaetning eller betjening. !
: Manglende overholdelse kan medfgre alvorlige kvaestelser! |

Fraeser E3
Traekstang (Installeret pa maskinen)
Borepatron

Digitalvaegt og hastighedsudlzesning

1  Testrute diagram
1 Manual

1  Verktgjskasse & Veerktgj

Veaerktgjskasse indhold (fig.1)
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Olie beholder

Sikring

Enkelt gaffelnggle 24mm
Dobbelt gaffelnggle (12-14mm)
Dobbelt gaffelnggle (17-19mm)
Unbrakonggle (2.5,3,4,5,6,8mm)
Borepatron med nggle
Fladkaerv skruetraekker
Krydskaerv skruetraekker

M12 "T” skruer

M12 Spaendeskiver

M12 mgtrikker

Bglget grebsstang

UDPAKNING OG OPRYDNING
1.

2
3.
4

Fjern treekassen omkring maskinen
Lgsn maskinen fra kassebunden.
Lgft maskinen vaek, med det rigtige udstyr.

Renggr alle rustbeskyttede overflader med
et mildt kommercielt oplgsningsmiddel,

petroleum eller diesel. Brug ikke fortynder,
benzin eller lakfortynder. Disse vil beskadige
malede overflader. Dk alle rengjorte over-
flader med en let film af maskinolie.




Montering

1. Skru handtagene (A, fig. 02) pa handhjulet (B, fig. 03)
og spaend.

2.  Gentag for de resterende handtag pa bordet.

Installation

+ ADVARSEL!

Maskinen er tung! Brug passende Igfteudstyr og anvend ekstrem forsigtighed, nar maskinen flyttes til
sin endelige placering. Manglende overholdelse kan medfgre alvorlige kvaestelser!

1.  Placeringen af maskinen skal vaere godt oplyst,
tgrt og have plads nok til at tillade hovedet at
rotere 360 °G.

2. Lgft forsigtigt maskinen med, korrekt Igfte
udstyr, til understellet. For at fa den bedste
ydeevne og stabilitet, sa bolt maskinen fast til
understellet. Vi anbefaler ikke, at ikke fastgjor-
te maskiner betjenes, da maskinen kan bevee-
ge sig under driften.

3. Fgr fastspaending af maskinen til understellet,
skal stellet veere plan i begge retninger.

4. Huvis krydsbordet ikke er plan, sa placer mel-
lemlaegsplader under det lave hjgrne, indtil
krydsbordet er plan. Derefter spaend fastspaen-
dingsboltene. Check efter en ekstra gang, om
maskinen er plan, inden du tager den i brug.
Juster efter behov, indtil maskinen er nivelle-
ret. Kontroller igen, nar fastspaendingsboltene
spaendes.

INSTALLATIONS TEGNING (FIG. 03)
Installations tegningen er beskrevet herunder, men
kan godt afvige lidt, fra de virkelige dimensioner.
Tolerancerne ligger i intervallet af de generelle
tolerancer i henhold til DIN 7168

1t
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Fig- 03




Kontrol

LANGSGAENDE HANDHJUL (A, FIG. 04)

Placeret pa to sider af bordet. Flytter bordet fra side til
side.

HANDHJULET TIL TVAR-SPANDINGEN (B, FIG.04)

Placeret pa forsiden af basen. Beveaeger bordet mod eller
vk fra sgjlen.

HOVED HANDHJULET TIL AT HEVE/SANKE

(C, FIG. 05)

Find pa hgjre side af sgjlen. Hovedet kan justeres op
eller ned, for tilpasning af hgjden, til forskellige emner.
Drej den med uret for at kgre op pa sgjlen og mod uret
ned.

Nar hovedet er i den gnskede hgjde, lases pa plads med
ldsene.

Bemaerk: Man er ngdt til at Igsne lasen til sleeden, fgr
ovennavnte operation!

JUSTERBAR SKZAREBORDSLZANGDE STOP
(D, FIG. 06)
Placeret pa bordets front.

BORD LAS (E, FIG. 06)

Langsgaende bord I3as (E, fig. 06) er placeret pa forsiden

af bordet. Krydsfremfgringsbordlase (F, Fig. 06) er place-
ret pa hgjre side under bordet. Drej med uret for at lase
glidebanerne.

FRASE HOVEDETS LAS (G, FIG. 07)

Placeret pa hgjre side af sgjlen. Drej med uret for at lase
fraesehovedet.

KONUS HOVEDETS HANDTAG (H, FIG. 07)

Placeret til venstre for fraese hovedet. Hgjden af spind-
len kan lases med dette handtag. Indstil den gnskede
hgjde med konus handtaget og drej handtaget ned. Drej
med uret for at Idse konus, og omvendt for at Igsne.

ADVARSEL: For de bedste resultater, bgr samtlige freese
operationer ske med konus / spindlen sa taet mod hove-
dets montering som muligt. Las spindlens bord og fraese
hovedet pa plads, fgr du starter maskinen.

SPAND HANDTAGET NED (J, FIG.08)

10

Fig. 04

Fig. 06




Placeret pa hgjre side af freeser. Bevaegelse mod uret
rykker konus ned mod bordet. Returfjeder traekker hand-
taget tilbage.

Knappen (K, fig. 8) skal vaere Igs, inden handtagene bru-
ges. De graduerede ringe (L, fig. 08) pa handtaget, kan
indekseres eller "nulstillet" for at hjeelpe med at foretage
ng@jagtige og praecise bevaegelser.

DEN FINE TILSPANDING

Drej knappen mod uret (K, fig. 08) for at aktivere den
fine tilspandings knap (M, fig. 08). Den er placeret pa
forsiden af hovedet. Drej det i henhold til, det du gnsker.
Bevaege sig nedad, drej handhjulet mod uret, og om-
vendt for at treekke det op igen.

FRASEHOVEDETS ROTATION

Hovedet er designet til at vippe 90 enten til venstre eller
hgjre, ggr det muligt at udfgre opgaven, sasom vinkel
boring eller vandret sporfraesning. Lgsn lasemgtrikkerne
(N, fig. 09) under hovedet. Drej hovedet til den gnskede
position ved hjzelp af reference guiden (O, fig. 09). Nar
hovedet er i den gnskede position, spaend lasemgtrik-
kerne igen.

BEM/ERK: S¢rg for at yde stgtte til hovedet, sa det ikke
uventet roterer pa egen hand. Altid oprethold kontrol-
len af hovedet.

Forsigtig: Selv ved lave spindelhastigheder kan metal-
fragmenter fra skaereprocessen blive udstgdt af mgl-
len/boret. Bzer altid briller og beskyttelsestgj, nar du
betjener maskinen!

11




+ ADVARSEL!

3 En kvalificeret elektriker skal foretage alle elektriske tilslutninger!

: Undladelse af at ggre det kan forarsage alvorlig skade!

3 Se¢rg for, at maskinen er ordentligt jordet!

. Fig.11 Undladelse af at ggre dette kan forarsage alvorlig personskade og beskadigelse af brugeren!

B@RSTEL@S MOTOR

Dens type er 94BL-7550, 230V, 2500rpm, 5.2A,
1,1 KW - Sgrg for, at alle 2 faser (L&N) er tilsluttet

SPINDEL TEND/SLUK-KNAP (A, FIGUR 12).

Tryk for at tilslutte strgmforsyningen til maskinen. Nar
spindlen arbejder, skal du trykke pa kontakten igen for at
stoppe rotationen.

FREMADKONTAKT (B, FIG. 12)
Tryk for at starte spindlens rotation fremad.

N@DSTOPKONTAKT (A, FIG. 12)
Tryk for at stoppe alle maskinens funktioner.

OMDREJNINGSKNAP (B, FIG. 12)

Drej med uret for at gge spindelhastigheden og mod
uret for at mindske. Start altid maskinen med knappen
sat pa nul.

ARBEJDSLYSKONTAKT (L, FIG. 12)

Tryk én gang for at teende arbejdslyset, tryk igen for at
slukke arbejdslyset.

FODKONTAKT (H, FIG. 13)
Monter fodkontakten (valgfrit). Tryk pa kontakten, spind-
len vil rotere i modsat retning,

HOVEDAFBRYDER (P, FIG. 13)

12
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. ADVARSEL! 1
3 Denne maskine er kun designet og beregnet til brug af korrekt uddannet og erfarent personale! Hvis 3
' du ikke er bekendt med korrekt og sikker brug af mglle/boremaskiner, ma du ikke bruge maskinen, !
, for den korrekte traening og viden er opnaet! Manglende overholdelse kan forarsage alvorlig person- |
. skade! l

UDSKIFTNING AF VERKT@JER
1. Afbryd maskinen fra strgmkilden, tag stikket ud.

2. Hold spindlens flade (B, fig. 15) for at forhindre den
i at bevaege sig, mens du lgsner traekstangen (C,
fig. 16) med 22-25 skruengglen i vaerktgjskassen.

3. Lgsn treekstangen cirka tre til fire hele omgange.
Fig. 15

4.  Bank pa traekstangshovedet med en gummiham-
mer for at Igsne dornen.

5. Tagfatidornen med ved hdnden, mens du lgsner
treekstangen med den anden. Fortsaet med at Igsne
traekstangen, indtil spindlen kan traekkes ud af
spindlen. Tgr spindlen af med en ren, tgr klud.

6.  Tgr den nye dorn af med en ren, tgr klud, og an-
bring arboren i spindlen. Skru traeekstangen ind i
dornen. Spaend traekstangen med en skruenggle,
mens du holder spindlen. Fig. 16

3 ADVARSEL! 3
' Lgsn ikke traekstangen mere end tre eller fire omgange, fgr du slar med en gummihammer. '
: Der kan opsta skader pa traekstangens gevind! '




JUSTERING AF SL@R
Efter en periode vil bevaegelse af bordet forarsage nor-
mal slitage. Juster for at kompensere for dette slid.

1.  Den vandrette justeringsskrue (A, fig. 17) findes
bagerst til hgjre pa bordet. Justeringsskruen (B, fig.
17) findes pa hgjre side af sadlen under bordet.
Den lodrette justeringsskrue (C, fig. 18) findes pa
sgjlen.

2. Lgsn skruen fra den lille tilspidsede ende. Drej
skruen fra den store tilspidsede ende, lidt med uret
for at stramme. Drej bordets handhjul og kontroller
spaendingen.

3. Juster igen efter behov.

15




Vedligeholdelse

Hold vedligeholdelsen af veaerktgjsmaskinen under driften for at garantere maskinens ngjagtighed og
levetid.

1.

16

For at bibeholde maskinens praecision og funktionalitet er det vigtigt at behandle den med omhu,
holde den ren og smgre og smgre den regelmaessigt. Kun ved god pleje kan du vaere sikker pa,

at maskinens arbejdskvalitet forbliver konstant. Traek stikket ud af stikkontakten, nar du udfgrer
renggring, vedligeholdelse eller reparation!

Smgr alle glidebaner let fgr hver brug. Ledskruen skal ogsa smgres let med lithiumbasefedt.

Under operationen skal de spaner, der falder pa glideoverfladen, renggres rettidigt, og inspekti-
onen skal ofte foretages for at forhindre, at spaner falder i glidende mader. Asfaltfilt bgr renses

pa et bestemt tidspunkt. Fjern ikke chipsene med dine bare hander. Der er risiko for snitsar pa

grund af skarpkantede spaner.

Efter operationen hver dag, fiern alle spaner og renggr forskellige dele af maskinen og pafgr
maskinolie for at forhindre rust.

For at opretholde bearbejdningsngjagtigheden skal du passe pa dorn, treekstangen, overfladen af
arbejdsbordet og fgringsvejen og undga mekanisk skade og slid pa grund af forkert fgring.

Hvis skaden konstateres, skal vedligeholdelsen udfgres med det samme.




Fejlfinding

Problem

Alt for sludder

Skaeredybden er ikke konsistent

Hullet er ude af midten eller lidt
vandrer

Bit drejer uregelmaessigt eller
stopper

Chuck er svaer at stramme eller
Igsne

Chuck slingrer

Teend for maskinen og intet skete

Arsag
Gibs for Igse pa bord, sgjle

Ubrugte feeds er ikke last

Mgllehovedet er ikke last
Fjederpennen er for Igs
Verktgjet er ikke i midten

Forkert veerktgjsform, veerktgj slgvt

Fjellen bevaeger sig

Opseetning forkert

Lidt slgv

Bit ikke monteret korrekt i bore-
patron

Chuck Igs i spindel

Traekstangen er ikke sikret

Lejet Ipsner sig eller er slidt
Skaerer for hurtigt
Lidt fodret ind i arbejde for hurtigt

Chuck stikker

Affald i borepatron
Chuck Igs pa lysthus

Traekstangen ikke stram

Maskinen er frakoblet

Lgse elektriske forbindelser

Lgsning
Juster gibs

Las alle akser undtagen den, der
bevaeger sig

Las mgllehoved
Spaend pindelasen
Centerveerktgj

omforme, slibe eller udskifte veerk-
tgjet

Las fjerpen

Sgrg for, at opsaetningen er parallel
med bordet

Brug skarpe stykker

Genmonter veerktgj

Genmonter borepatron pa dorn

Spaend traekstangen

Spaend eller udskift lejer
Saenk hastigheden

Reducer tilfgrselshastigheden

Pafgr smgremiddel

Ren borepatron
Renggr lysthuset og monter det igen

Renggr spindlen og udskift
traekstangen

Tilslut maskinen

Spaend ledningsforbindelserne

17




Tegning: Frase og boremaskine -
Sgjle, bord, bundmontage

1 Lodret glide 1 6 Vaskemaskine $12 1
2 skrue M6*16 2 7 Fjederskive P12 5
3 Vaskemaskine $8 6 8 skrue M12*40 1
4 Fjederskive $8 6 9 T-bolt M10*60 3
5 Sekskantsskrue M8*25 2 10 Skive $10 3

18




11 | Fjederskive $10 3 50 | Busk 14 45#steel 1
12 Mgtrik M10 3 51 Gear 26T 1
13 Speerre 1 52 Kolonne 1
14 | Messingstift $5*10 6 53 | Z-akse macan 1
15 | Lasehandtag M16*16 4 54 | Sekskantsskrue M12*90 4
16 Positionsetikette 5 55 Hgjre beslag 1
17 Nitte 2*3 16 56 Stift A6*16 4
18 | Gib skrue 1 57 | Sekskantsskrue M6*14 6
19 | Gib 58 Rerfittings 1
20 | Vinkelindikationsmaerkat 12 59 | Arbejdsbord 1
21 Sekskantsskrue M5*10 1 60 | Venstre beslag 1
22 Stgvdaeksel 120*400mm 2 61 | Arbejdsbordsdaeksel 1
23 | Mgtrik M5 1 62 | Handhjul 3
24 | Beslag 1 63 | Ring 3
25 Stgvdaeksel 1 64 | Leje 51200 3
26 | Tilslut plade 2 65 | Lang rgrskrue WMD20V 1
27 Mgtrik M16*1.5 1 Lang ledningsskrue (L) WMD20LV 1
28 Leje 51203 1 66 | Sekskantsskrue M6*10 4
29 | Afstandsbgsning af messing 1 67 | Busk $15 45#steel 2
30 | Afstandsbgsning i stal 1 68 | Mgtrik 2
31 | Gear 26T 1 69 | X Axis Macan 1
32 | Nggle A4*16 2 70 | Lengdemgtrik 1
33 Lodret ledeskrue 1 71 Justeret skrue M4*14 4
34 | Mgtrik 1 72 | Tveerrute 1
35 | Vaskemaskine 5 4 73 | Laesleder af DRO 3
36 | Omslag 1 74 | Kryds Gib 1
37 | Sekskantsskrue M8*20 4 75 Krydsmgtrik 1
38 | Beslag 1 76 | Langsgdende Gib 1
39 | Flange 1 77 | Lasehandtag M6*25 2
40 | Sekskantsskrue M5*12 7 78 | Sekskantsskrue M6*25 4
41 Skive 1 79 Leje 51100 2
42 | Fjederstykke 4 80 | Lejehus 1
43 | Handhjul 1 81 | Kryds ledeskrue 1
44 | Lasemptrik M8 4 82 | Grundlag 1
45 | Handtag 4 83 | Understgttelse af X-akse 1
46 | Leje 6001/2RZ 2 DRO

47 | Aksel 4 84 grl;((i)erstﬂttelse af Z-akse 2
48 | Nogle 4710 ! 85 | Y-akse Macan 1
49 | Lejehus 1
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Tegning: Elektrisk kontrolpanel & montage
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101 | Visning af hastighed 1
102 | Kabel 1
103 | F/R kontakt ZH-DC-3-06 1
240~400V
104 | Afbryderen ZH-DC-3-06 1
240~400V
105 | Timerknap 1
106 | Potentiemaler WX14-124K7 |1
107 | Arbejdslampekontakt ZH-DC-3-06 1
240~400V
108 | Ngdstop 1
109 | DRO 1
111 | Skrue M4*10 1
112 | Skive $4 1
113 | Beslag 1
114 | Sekskantsskrue M3*18 6
115 | Trykplade 1
116 | Mikro switch 1
117 | Sxede 1
118 | Stangskaft 1
119 | Seetskrue 1
120 | Stang 1
121 | Beskyttende deeksel 1
122 | Beskyttende deeksel 1
123 | Phillips forseenkede skruer | M4*10 4
124 | Juster knappen 2
125 | Karabinhage 2
126 | Skrue 2
127 | Skrue M5*20 2
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ing

Fraeser hoved monteri

Tegning
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201 | Stikkontakt 3/8" 1 230 Gummiring !
202 | Treekstangsdaeksel 1 231 | Leje 7006 1
203 | Motordeeksel 1 232 | Justeret mgtrik 1
204 | Vaskemaskine b4 4 233 | Hex hovedhaette skrue M5*12 5
205 | Hex hovedhztte skrue M4*8 7 234 | Knappenél 6*30 1
206 | Phillips-skrue M5*16 4 235 | Knappenal 5*12 1

med rundt hoved 236 | Spindel 1
207 | Forarsskive b5 4 237 | Ring 1
208 | Vaskemaskine $5 4 238 | Holderkop 1
209 | Hex hovedhatte skrue M8*20 4 239 | positionsskive 1
210 | Forarsskive $8 4 240 | Traekstang 1
211 | Vaskemaskine $8 4 241 | Handtag 3
212 | Bgrstelgs motor 1.5Kw 1 242 | Handtag stang 3
213 | Mgllehoved 1 243 | Laseknap 1
214 | Lisehandtag M8*20 1 244 | Base 1
215 | Messingstift 1 245  Ring 1
216 | Beslag L 246 | Fjeder 1
217 | Digital vaegt L 247 | Hex hovedhztte skrue M4*12 3
218 | Hex hovedhztte skrue M4*60 2 248 | Flange 1
219 | Vaskemaskine b4 2 249 | Vaskemaskine 1
220 | Base 1 250 | Orme gear 1
221 | Hex hovedhaette skrue M3*8 8 251 | Nogle 6*16 1
222 | Etiket 1 252 | Gearaksel 1
223 | Knop 1 253 Blok 1
224 | Indstil skrue M5*10 1 254 | Skrue 1
225 | Forarsstykke 1 255 | Arbejdslampe 1
226 | Ring 1 256 | Lasning af stift arme 2
227 | Ormeaksel 1 257 | Lasestift seede 1
228 | Leje 7007 1 258 | Kompressionsfjeder 1
229  AErme 1
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Tegning: El-boks & montering

185

QQOOQ
ASES RN RN

N
182
18

.

187
A\
87
180
181
84

M’

1
3
1

R

g

170 | El-boks 1 179 | Klemmeblok 1
171 | Koleblaeser 2 180 | Sikringsholder 1
172 | Ventilatordaeksel 2 181 | Sikring 1
173 | Barstelgs kontroltavle 1 182 | Stik (1) 1
174 | Luftkredslgbsafbryder 1 183 | Stik (2) 1
175 | Elektrisk plade 1 184 | Afbryderen 1
176 | DC Power Transformer 1 185 | Lase 1
177 | Mellemrelae 3 186 | Gevindrgr 2
178 | Support 1 187 | Rgrsamling 2
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Fraeser test

Synlig inspektion

Korrekt etiket

Malerskader

Korrosionsskader

Skruen er spaendt

Mekanisk inspektion

Spindel op og ned

Spindel fint ned tilfgrsel

Hoved op og ned

Bord flyttes til venstre og hgjre
Frigang af langsgaende ledeskrue
Sadlen flyttes frem og tilbage
Frigang af tveerskrue

Lase til spindel, bord, hoved
Korrekte drejeknapper

Aktiv eftersyn

Hovedets funktion

Funktion til valg af hastighedshandtag
Lgbetest

Stgjtest

Utaet test

Bemaerkning:

Serie nummer
Dato

Inspektgr

OK

0] O

I O O

o
=

OO oo

Elektrisk eftersyn

CE el-enheder

Funktion af kildeomskifter
Hgj/lav hastighed kontakt
Ngdstopknap

Funktion af power belysning
Funktion af fremad knap
Funktion af reverseringsknap
Funktion af stopknap

Funktion af haeve/saenke kontakt
Funktion af tapkontakt

Funktion af sikkerhedsafdaekning
Funktion af strgmforsyning
Motorernes funktion

SINO DOR'’s funktion

Sluteftersyn

Korrekt tilbehgr

Korrekte dokumenter
Maskinens renggringsmidler
troveerdighed, anti-rust

korrekt maerke

o
=

OO0 oodgonnoonoddgn

o
=

OO oo
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Overensstemmelseserklaering

@,_UE,ETMﬁﬁﬁﬁmmﬁﬁﬁﬂﬁ
MACHINE & TOOLS WEISS MACHINERY CO. LTD.

The declaration of conformity of WS170G

Manufacture: WEISS MACHINERY CO.,LTD.

Address:No. 8, Chunyang Road, Riverside Development Zone,Jiangning District, Nanjing,
China 211162

Customer: AJ Engros

Address:Sonderbrogade 89 7160 Torring Denmark

Product name: Milling and Drilling machine

Model:E3 VM18L

We declare that the Milling and Drilling machine mentioned above conforms to the export
standard and CE certification, All supporting documentations are retained under the premises of

manufacturer.

Kind Regards,

Michael Wei
General Manager
2022/4/26

Weiss Machinery Co., Ltd.

R BT ALRA RA
WEISS MACHINERY CO.LTD

%1k B

RM.2304, NO. 1 BUILDING, ZHIXINGZHONGHAI PLATZA, NO. 128, MENDUN AVE., NANJING, CHINA
TEL(H #5): 0086-25-86562775, 86562776, 86695237 POST CODE.(Iif %i): 210019
FAX ( #: # ) "NNRA-2R-RAKA2777 FMAII infai@waics rom on HTTP/AMAN WFISS COM ON
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Salg til private & erhverv!

Sgnderbrogade 89
7160 Tgrring, DK

TIf.: 75802276

Mail: aj@ajengros.dk
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