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Brugerens data

Udfyld nedenstaende information, som findes pa typeskiltet.

Varenr.

Serie Nr.

Produktions dato

De personer der star herunder, er kvalificerede til at bruge maskinen efter
installationen.

Kurset for brug og vedligeholdelse er blevet udfgrt af en kvalificeret tekniker.
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Installations data

Model nr.

Serie nr.

Kunde

Installations dato

Vi erklaerer hermed at ovennavnte maskine er installeret korrekt.

Alle funktioner er blevet afprgvet.

Vi forventer, derfor at maskinen virker godt | alle henseender.

Installations dato Den autoriserede tekniker




Note

Oplysningerne i denne handbog, er taenkt som en guide til betjeningen af maskinen, og er ikke teenkt
som en brugermanual. De data guiden indeholder, er indhentet fra producenten og fra andre kilder.
Der er gjort mange bestraebelser for, at sikre ngjagtigheden af oplysningerne, men det er umuligt, at
kontrollere hver eneste oplysning om produktet. Derudover kan udvikling af maskinen betyde, at det
leverede udstyrs detaljer, kan variere fra oplysningerne i denne manual. Derfor er det brugerens ansvar
at sikre, at udstyret er egnet til arbejdsopgaverne og at det ikke bliver brugt uhensigtsmaessigt.

Begraenset garanti

AJ Engros A/S gor alt for at sikre, at de leverede produkter, lever op til hgje kvalitets og holdbarheds
standarder og garanterer overfor forbrugerne/kgberne af vores produkter, at de er fri for materielle
defekter og forarbejdningsdefekter. Pa varerne er der 2 ars reklamationsret, i henhold til den danske
kgbelov. Den givne garanti, gaelder ikke for fejl, der skyldes direkte eller indirekte misbrug, forkert brug,
forsgmmelse, uheld, normalt slid og @elde, reparation, aendringer uden vores tilladelse og vejledning
eller mangel pa vedligeholdelse.

AJ-Engros A/S er under ingen omstandigheder ansvarlig for dgdsfald, skader pa personer eller ejen-
dom eller fglgeskader, som fglge af brug af vores produkter.

For at benytte sig af garantien, skal produktet eller en del af produktet, returneres til os med henblik
pa undersggelse, med forudbetalt porto. Derudover skal der medfglge et kpbsbevis og en beskrivelse
af klagen. Hvis vores undersggelse viser en defekt, vil vi enten reparere, eller udskifte produktet. Hvis vi
ikke let og hurtigt kan foretage en reparation eller en udskiftning og hvis du er villig til at acceptere en
tilbagebetaling, vil vi refundere kgbsprisen. Vi returnerer produkter pa forbrugerens regning, hvis det
viser sig, at der ingen defekt er eller defekten ikke er daekket af garantien.

Producenten forbeholder sig, til enhver tid ret til, at &endre specifikationer, da de til enhver tid straeber
efter, at opna en bedre kvalitet af udstyret.

Ophavsret: Ophavsretten af denne instruktionsbog er ejet af AJ Engros A/S, og ma ikke gengives eller
kopieres uden forudgaende tilladelse fra AJ Engros A/S.




Sikkerhedsregler for stremvarktgj

3 ADVARSEL: 3
' Lees og forstd hele brugsanvisningen, inden du forsgger opsaetningen eller betjeningen af denne
. maskine! 1

KEND DIN POWER TOOL
For din egen sikkerhed skal du lzese brugervejledningen omhyggeligt. Leer dets anvendelse
og begraensninger samt de specifikke potentielle farer, der er sarlige for dette veerktgj.

BESKYTTELSE MOD ELEKTRISK ST@D VED FOREBYGGELSE AF KROPPSKONTAKT MED GRUNDE-
DE OVERFLADER.
For eksempel: Ror, radiatorer, omrader, kgleskabskabinetter.

OPBEVAR SKERME | STED OG | ARBEJDSORDNING.

FJERN JUSTERING AF N@GLER OG N@GLER
Form vane at kontrollere, om nggler og justeringsnggler fiernes fra vaerktgjet, fgr veerktgjet
taendes.

BEHOLD ARBEJDSOMRADET REN.
Rotede omrader og baenke indbyder til ulykker.

BRUG IKKE | FARLIGT MILI@.
Brug ikke elvaerktgj pa fugtige eller vade steder, eller udsaet dem for regn.
Hold arbejdsomradet godt oplyst.

HOLD B@RN VAK.
Alle besggende skal holdes i sikker afstand fra arbejdsomradet.

FORETAG BEHANDLING AF BORNESAT.
Med haengeldse, hovedafbryder eller ved at fierne startnggler.

MA IKKE TVINGE VERKT@JET.
Det vil ggre jobbet bedre og veere mere sikkert med den hastighed, som det blev designet
til.

BRUG H@JRE VARKT@)
Tving ikke veerktgj eller udstyr til at udfgre et job, som det ikke var designet til.

BZAREDE UDSTYR
Intet Igst t@j. Handsker, slips, ringearmband eller smykker for at blive fanget i bevaegelige
dele. Skridsikker fodtgj anbefales. Baer beskyttende harbeklaedning for at indeholde langhar.

BRUG ALTID SIKKERHEDSBRILLER
Brug ogsa ansigts- eller stgvmaske, hvis skaeringen er stgvet. Hverdagsbriller har kun slag-
fast linser. De er ikke sikkerhedsbriller.

SIKKER ARBEJDE
Brug klemmer eller en skruestik til at holde arbejdet, nar det er praktisk. Det er sikrere end
at bruge din hand og friggr begge haender til betjeningsveerktgjet.




MA IKKE OVERSTARKE
Hold din rette fod og balance pa alle tidspunkter.

VEDLIGEHOLDELSESVARKT@J | TOPTILSTAND
Hold vaerktgjet skarpt og rent for den bedste og sikreste ydeevne. Fglg instruktionerne for
smgring og udskiftning af tilbehgr.

KOBLE VAERKT@) FRA STROMKILDE
Fegr service og ved udskiftning af tilbehgr, sdsom knive, bitsskeerere eller ved montering og
montering af motor.

UNDGA UHELDSTART
Se¢rg for, at kontakten er i “OFF” -position, inden ledningen saettes i

BRUG ANBEFALET TILBEH@R
Se i brugervejledningen for anbefalet tilbehgr. Brug af forkert tilbehgr kan veere farligt.

STA ALDRIG PA VERKT@)
Alvorlig personskade kan opsta, hvis veerktgjet tippes, eller hvis skaerevaerktgjet utilsigtet
kontaktes.

KONTROLLER SKADET DELE
Inden yderligere brug af veerktgjet skal en beskyttelsesafskaeermning eller anden del, der er
beskadiget, ngje kontrolleres for at sikre, at det fungerer korrekt og udfgrer den tilsigtede
funktion.

Kontroller for justering af bevzegelige dele, binding af bevaegelige dele, brud pa dele, mon-
tering og andre forhold, der kan pavirke dens funktion. En beskyttelsesafskaermning eller
anden del, der er beskadiget, skal repareres eller udskiftes korrekt.

FORERETNING
Fgr arbejdet kun ind i en kniv eller kniv mod knivens eller knivens rotationsretning

FORLAD ALDRIG VARKT@J KORER UBEHANDLET. SLUK FOR STROMMEN.
Forlad ikke vaerktgjet, fgr det stopper helt. Betjening af ethvert elveerktgj kan resultere i, at
fremmediegemer kastes i gjnene, hvilket kan resultere i alvorlig gjenskade.

Baer altid sikkerhedsbriller eller gjenskaerme, inden du bruger din drejebaenk.
Vi anbefaler vidvinkel-sikkerhedsmaske til brug over briller eller standard sikkerhedsbriller.




Sikkerhedsregler for drejebaenke

Sikkerhed er en kombination af operatgrs sund fornuft og opmaerksomhed til enhver tid, nar drejebaen-
ken bruges. Undersgg disse sikkerhedsregler og generelle sikkerhedsregler inden brug og opbevares til
fremtidig brug.

m moow>
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. Beer gjenbeskyttelse.

. Forsgg aldrig at betjeninge eller justere, hvis fremgangsmaden ikke forstas.

. Hold fingrene vk fra roterende dele og skaerevaerktgjer, mens de er i drift.

. Tving aldrig skaerehandlingen.

. Udfgr aldrig en unormal eller lidt brugt operation uden undersggelse og brug af tilstraek-

kelige blokke, stop til jigs, armaturer osv.
Brug af butiksmanual sasom Machinery's handbog "eller lignende anbefales til skaere-
hastighedsfeeds og driftsdetaljer.

. Fjern ikke drevdaekslet, mens maskinen er i drift. Sgrg for, at den altid er lukket.
. Fjern altid borepatronngglen, ogsa nar maskinen ikke er i drift.

Forsgg ikke at justere eller fjerne vaerktgj, nar det er i brug.
Hold altid fraesere skarpe

. Brug aldrig i en eksplosiv atmosfaere, eller hvor en gnist kan antaende ild.
. Brug altid identiske reservedele ved service.

ADVARSEL
TILLAD FAMILIE (OPFATTET MED FREMTIDIG BRUG AF DIN DREJNINGSDREJ)
AT BLIVE FAELLESPLATS. En omhyggelig brud pa et sekund kan tillade alvorlig skade.




Specifikationer

Drejebaenke er iseer velegnet til bearbejdning af veerksteder, vaerktgjsrum og reparation af veerksteder
til spindler, @rmer og diskemner af mellemste eller sma typer. De kan ogsa bruges til at skaere kejser-,
diameter- og modulgevind. Og med kompakt konstruktion og rimelig sammensaetning kan de klippe
meget godt.

De er nemme og palidelige at betjene, nemme at reparere, hgj effektivitet og lav stgj.
Haerdet med supersonisk frekvens varmebehandling. Sengen glider og gearene er slidstaerke.
Forklaedet har bade venstre og hgjre handtype. Deres konstruktion er den samme. Det er valgfrit.




Teknisk data

Model:

Kapaciteter:

Sving over vange
Sving over tvaersleede
Afstanden mellem hul
Leengde

Centerhgjde

Afstand mellem hullerne

Vange stgrrelser:
Bredde
Hgjde

Hovedmotor

Headstock:

Hul gennem spindlen
Konus i spindelnaesen
Antal spindelhastigheder
Antal spindelhastigheder

Omrade med spindelha-
stigheder

Vogn & veerktgjspost:
Kryds glidebredde
Korsel
Veerktgjspostbredde

Kgrsel
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WM330BV

14” (355mm)
7-25/32” (220mm)
18-3/4” (500mm)
4-1/2” (115mm)
178mm

39-1/3” (1000mm)

65-1/3" (1658mm)
290mm
2HP

1-1/4” (38mm)

D 1-4” ASA std. (ISO)
MT5

8

70-480 / 480-2000 omdr./
min

4-5/8” (118mm)
6-5/16 ”(160mm)
3" (76 mm)
2-3/4”(70 mm)

Blyskruediameter

Trad

Diameter af foder stang
Maks. sektion af skaere-
vaerktgj

Trade og feeds

Trade:

Kejserlige pladser

Metriske stigninger

Langsgaende fgdder:

Imperial

Metrisk

Krydsfeeds

Imperial

Metrisk

Tailstock
Quill Diameter
Rejs

Konisk

Vaegt (NW/GW)
Maskinstativ

Pakkens stgrrelse
(L¥*H*W HH)

7/8” (22 mm)
8T.P.I. eller 3 mm stigning
3/4” (19 mm)

5/8” H5/8”
(16mm H 16mm)

34 nr. 4-56 T.P.I.

26 nr. 0,25-7 mm

32 Nr. 0,0020-0,0548 "/
omdr

32 Nr.0,051-1,392 mm
/ omdr

32 Nr. 0,0007 - 0,0187
”[ omdr

32 Nr.0,018 - 0,475 mm
/ omdr

1-1/4” (32mm)
3-3/4"” (95mm)
M.T.3

395kg/495kg
GW595kg

1920mm H760mm
H760mm




Aflaesning

AFLASNING
Udpak traekassen fgrst og bruge sengen spaendeplader og gjebolte til sling drejebaenk.
Placer sadlen og pinoldok sammen med sengen for at holde balancen. Sgrg for ikke at
ramme ledeskruen, spindel eller andre lange staenger og handhjul, nar maskinen laesses.

RENG@RING
For drift og kontrol. Fjern korrosionsbeskyttelsesmalingen fra alle udeekkede maskindele,
Brug hvid spirit eller petroleum (paraffin). Brug ikke lak fortynder eller andre kaustiske op-
Igsningsmidler. Olie alle lyse bearbejdede overflader straks med smgreolie efter renggring.
Brug tung olie eller fedt pa skiftehjulene.

OPSATNING AF MASKINEN
Placer maskinen pa et solidt fundament (Et betongulv er det bedste for maskinen), hvilket
giver plads nok til let arbejde og vedligeholdelse. Maskinen kan bruges, nar den star frit,
men for maksimal ydelse skal den boltes ned med fire MI 2 fundamentbolte. Brug et engi-
neerXs praecisionsniveau pa sengeluftene for at foretage yderligere justering for niveaufor-
holdene.

ELEKTRISK FORSYNING
Strgm skal tilfgres via en separat isolator, indgangsledningerne er forbundet til hovedtermi-
nalerne bag pa hovedstammen. Kontroller, at driftsspaandingen og frekvensen angivet pa
typeskiltet svarer til den lokale netspaending og frekvens. Forbind sikringen mellem strgm-
kilden og kontakten, jord med maskinen.

Hovedmotorens rotation skal veere med uret set fra remskiveenden (spindlen skal veaere
mod uret ved at se fra bagenden). | tilfaelde af at motoren kgrer i en forkert retning, ombyt-
tes helst to af de tre faseledere.
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Elektrisk ledningsdiagram
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Tegn Beskrivelse Type
M Motor 3 fase Yo0L-4
Enkelt fase YC100L-4
KM AC magnetisk kontaktor LC1-D129 (3 fase)
LC1-D259 (enkelt fase)

KA1 Relae CA2-DN22

TC Transformer JBK3-63

SA1 Afbryderen HZ5B-10/2D009

SB1 Ngdstopknap LA25-01ZS

SB2 Job-knap LA25-10

HL Strgmindikatorlampe AD11-30/20
Smgringssystem
HOVEDLAGER

Sgrg for, at hovedstammen er fyldt til niveauet for det relevante oliesignglas med Tellus

32 af shellolie. For at udskifte olien i hovedstammen skal du fjerne al olie ved at tage af-
Ipbsproppen af, der er monteret i den nederste venstre ende af hovedstammen, og som er
tilgaengelig efter fiernelse af endedaekslet og skifteudstyret med svingramme. Abn daekpla-
den til hovedet for at fylde olien, kontroller oliestanden ugentligt og skift olien 3 maneder
efter fgrste brug, og skift den derefter en gang om aret.

HURTIGSKIFT GEARBOX
Lejerne og gearene skal olieres dagligt fra toppen. Fjern daekslet for at eksponere pafyld-
ningsniplerne.

FORKLADE
Nar du fylder olie pa skal du veere sikker pa at der er det korrekte niveau i olieglasset.
Der bruges Tellus 32. Kontroller oliestanden ugentligt og f@rste olieskift efter 3 maneders
brug, lzzngere olieskift en gang om aret. Nar du skal udskifte olien skal du bruge aflgbsstik-
ket i bunden af drejebaenken. Nar du skal fylde olie pa skal du tage indlgbsdakslet som er
monteret gversk pa hgjre side.

SKIFT GEAR
Smgr skifevis med tyk maskineolie eller fedt en gang om maneden,

ANDRE PORTIONER
Der er olieindgange pa indgangsakselbeslaget i gearkasser, handhjulsbeslag pa forklaede,
fgdestangsbeslag pa vognen, sadel, krydsskinne, vaerktgjsstolpe, gevindskiveindikator, bag-
stykke og beslaget, der holder blyskruen og fgdestangen. aflevering af olie kraeves fra tid til
anden. Smgr forkleedet orm & snekkegear, halv mgtrik og blyskrue to gange om maneden.
Pafgr en let oliefilm pa sengens veje og alle andre blanke dele, sasom bagspindel, fgdestang
osv. En gang om dagen.
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Smgrediagram + tabel
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Smgredele

Indgangsaksel pa
gearkassen

Gearkasse
Hovedlager

Apron

Transport
Veerktgjspost
Tradindikatorhjul
Blyskrue fgdestang
Bagklap

Stgttesaede

Antal smgresteder

1

Olie

32#

32#
32#

Dato for pafyldning af olie

En gang om dagen

En gang om dagen
En gang om dagen
En gang om dagen
En gang om dagen
En gang om dagen

En gang om dagen

Dato for skift af olie

Fgrste skift efter 3
maneder, derefter
en gang om aret




BETJENINGSSYMBOLER TIL BETJIENING

Elektrisk (fare)

Diametral
gevindstigning

Kplevaeske

/n
%f ;

Modul banen trad

Kejserlig trad

?i]m)l

Halv mgtrik abnet

Metal trad

o 1 w‘ fremfgring mod hoved-
<L,,,,J \“\W ‘ stokkens side

Cross feed engageret (opad)
il Alle feeds frakoblet (central)
Langsgaende fgdning
Engageret (nedad)

Hgjre trad og langsgdende T [

Halv mgtrik lukket

Venstre trad og langs-
gaende fremfgring
mod bagenden

Fodring (venstre figur)
Gevind (hgjre figur)
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Arbejde med maskinen

1 Afbryder 711 : Tradopkaldsindikator

2 Hgj/lav hastigheds knap | ITStyrestang

3 Sensor (Engelsk=cam) W . Ji3 Tradskeeringsindgreb

4 Veerktgjsstolpe lasegrab ‘ 14 | Foderakselvaelger

5 Laseskrue N 15 | Kryds tveergaende handhjul

6 Veerktgjsstolpe tvaergé;ie héndta; 16 | Langsgaende tvaergaende handhjul

7 Spaendeband til bagspaende 17 | frem / tilbage kontrolafbryderboks

8 Spaendestang til bagenden 18 | Frem-/tradvaelgerhandtag

9 Tailstock handhjul o 19 | Stop station

10 Bagsk;ue til justering 20 | Handtag til valg af fremfgringsretning
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SPINDLE HASTIGHEDSKONTROL (SE BETJENINGSDIAGRAM)

Identifikation fgr e drift
(nr. 1) Sgrg for, at smgring er udfgrt i overensstemmelse med smgreskemaerne.
(nr. 2) Nar du drejer spindlen, mekaniseres den til gearkassen og forklaedet.
Kontroller at styrestangen
(nr. 12) er i stopposition, tilfgrselsakselvaelgeren
(nr. 13) er i frigjort position. Under omstaendighederne kan bade det tvaergaende handhjul
(nr. 14) og gevindskaeringsindgrebshandtaget
(nr. 15) let betjenes manuelt.
(nr. 16) og det tvaergaende handhjul

Rotation af spindel
Rotation af spindel veelges af styrestangen (nr. 12).

Spindelaendringshastigheder
Spindelhastighederne andres ved hjeelp af HIGH / LOW hastighedsveelger (nr. 5)
og fire trin hastighedsveelger (nr. 2). Spindelens hastighedskort viser to trin hastigheder i
bade hgj og lav hastighed position. Vi kan veelge en ordentlig omdrejning ved at betjene
hastighedsveelgeren i henhold til spindelens hastighedskort. Nar hastighedsvaelgeren (nr. 2)
er i hgj position, kan vi fa 480-2000 r / m hastigheder. Overfgrsel af spindelhastighederne
skal ske, efter at spindelrotationen er stoppet helt.
(Aktivering af drivgearene kan hjelpe ved manuel drejning af chucken)

Kgrer ind
Alternativt bgr en indkgringsprocedure vedtages som fglger, Foretag et lavt tilspaendings-
valg og kgr maskinlyset

13 timerved 460 0 / m
Derefteri 2 timerved 7550/ m
Derefter i 1 time ved 1250 0/ m
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SPINDELNASE (CAM LOCK DI-4”)
Montering af centrerpatroner, frontplader og andre spindle monterede forskrifter.
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Se¢rg for, at placeringen pa bade naese og fastggrelse renggres ngje. Kontroller at alle knaster er i fri-
gorelsesposition (fig. 1) Monter beslaget pa spindelnaesen, og 13s hver kam ved at dreje den med uret
med den medfglgende nggle. En referencelinje R1 (fig. 1) skal skrives pa hver patron eller frontplade
for at falde sammen med referencelinjen R pa spindelnaesen. hjelper efterfglgende genmontering

Bemaerk: For de korrekte ldseforhold skal hver kam strammes med sin indekslinje mellem de to v-maer-
ker pa nzesen (fig. 2)

Udskift ikke centrerpatronen eller anden spindelmonteringspunkter mellem drejningsomrader hvis
elementerne mellem drejebanke ikke er i kontrol.

Fjern laseskrue (B) Drej stud (A) en hel drejning ind eller ud efter behov. Szt blyskruen pa igen (B)
(fig.3)

Bemaerk: En henfgringsring (C) er markeret pa hver stud som en guide til den oprindelige eller oprinde-
lige indstilling.

VALG AF FODER OG TRADE (SE BETJENINGSDIAGRAM)
Alle tilfgrsler og trade er angivet pa indfgrings- og tradborde monteret pa forsiden af .end-daekslet ved
at indstille fodervalgerens handtag.
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A. Handfremfgring
Bevaegelsen af vognen foretages med det langsgaende fremfgringshandhjul (nr. 16), kryds-
slid med tveerfremfgringshandhjulet (nr. 15) og veerktgjsstolpen ved vaerktgjsindfgrings-
handtaget (nr. 6) Vognen er forankret ved dreje vognlasen med uret.

B. Udskiftning af skiftegear.
Abn farst endedaekslet, Igs derefter bade sekskantmgtrikken pa klemmebolten og klem-
skruen pa den svingende ramme for at udveksle gearakselgearet med et andet gear. Og
skiftet af drevet gear foretages ved at Igsne spaendemgtrikken pa 120T og 127T. i begge
tilfeelde er det ngdvendigt med passende tilbageslag.

C. Automatisk fodring og foderskift.
F@rst skal du betjene fremfgringsretningsvaelgeren (nr. 3) pa hovedstammen. Veelg derefter
en vaerdi af foder, indstil placeringen af 4 handtag i henhold til feeddiagrammet. derefter
skubbes tilfgrselsaksvaelgeren (nr. 20) ud og betjenes opad, en langsgaende tilfgrsel kan
opnas. Tvaertimod, hvis vaelgeren (nr. 20) skubbes ind og betjenes nedad, opnas pa tveers af
foder.

Tilfgrselsretning kan aendres ved hjeelp af fremfgringsretningsveelger (nr. 20) ved hoved-
stammen 0 32 slags tilfgrselshastigheder, hver i leengderetning og tvaerfgdning, opnas ved
indfgring / gevindveelger (nr. 2).

* Forsigtig: For at undga, at blyskruen drejes, skal handtaget pege pa den sorte prik, nar der tilfgres.

D. Tradskaering

Tradskaeering realiseres ved at betjene 4 handtag
(nr. e 2) i henhold til tradskemaet og kgre tradskee-
ringsindgrebshandtaget (nr. 13) nedad. Det skal
forbindes med blyskrue for at opna vognens leeng-
devandring, nemlig tradskaereindfgringen

Retningen af gevindskeering styres af fremfgrings-
retningsvaelgeren (nr. 20) ved hovedstammen.
Tradhaeldningen kan vaelges ved at placere 4 hand-
tag (nr. 2).
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FODERTABEL
Langsgaende og tvaergaende fgdebord i kejserlig blyskrue

Lever T S R Vv T ‘ S R Y

A D | 0548 | 0512 | 0411 0328 0274 ‘ 0256 | 0205 | 0164

0187 | 0175 | 0140 | 0112 ‘ 0094 0087 | 0070 | 0056

\
B D | 0274 0256 0205 0164 | 0137 0128 0102 @ 0082

[
0094 | 0087 ‘ 0070 ‘ 0056 | 0047 0044 | 0035 | 0028

A C | 0137 | 0128 ‘ 0102 | 0082 | 0069 | 0064 & 0051 @ 0041

‘ 0047 ‘ 0044 ‘ 0035 | 0028 0024 | 0022 | 0017 | 0014

B C ‘0069 0064 | 0051 | 0041 | 0034 | 0031 | 0025 | 0020

‘ 0024 | 0022 0017 | 0014 0012 | 0011 | 0009 @ 0007
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Langsgaende og tveergaende fgdebord i kejserlig blyskrue

B \z/' = S 2 ‘«/f Ny - / N
fJ - Y - # n e
N /32“1‘4 E /| )
/ \f J < / \ ,
{ } ) .
\ / (AT /
\\v__”_ ' oy | v 5
\\_V/ _)wT”H
a 60T 30T
W
Lever T S R \Y T ‘ S R V
A D 1.392 | 1.300 | 1.044 @ 835 | 696 ‘ 650 522 418
380 351 282 266 ‘ 188 | 175 141 113
[ W g
B D | 696 650 522 | 418 | 348 325 261 208
o
188 176 | 141 | 113 094 088 070 056
A C 348 325 ‘ 261 208 174 162 130 104
‘ 094 ‘ 088 ‘ 070 056 047 044 035 028
B C ‘ 174 162 130 104 087 081 065 052
‘ 047 044 035 028 024 022 017 014
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TRADTABEL
Gevindbord til kejserlig blyskrue.

\ / 8TPI
\ . o l")

a 60 60 60

b 60 54 63

Lever 4 1 3
Vv Vv Vv

| | |

A D 4 4% 5 5% 6 Y 7
B D 8 9 9% ‘ 10 ‘ i1 11% 12 13 14
A C 16 1 18 1 19 ‘ 20 22 23 24 26 28
B C ‘ 32 ‘ 36 | 38 40 44 46 48 52 56
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1217
a 56 60 60 56
b 60 60 60 63
Lever 4 1 3 4 1 3 1 3 3
R S S T Vv R T Vv Vv
A D 7.0 6.0 ‘ 5.0 ‘ 4.5 4.0 ‘
B D 3.5 3.0 ‘ 2.5 ‘ 2.25 2.0 1.8 1.6 ‘
A C 1.75 | 1.5 1 1.4 ‘ 1.25 1.2 1.0 0.9 0.8
B C ‘ ‘ 0.75 | 0.7 0.6 0.5 0.45 0.4
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GEVINDTABEL TIL METRISK BLYSKRUE

=
a 56 60
b 60 60
Lever 4 1 3 4 1 3 1 3 3
R R S T V R T Vv Vv
A D 7.0 6.0 ‘ 5 ‘ 4.5 4.0 ‘
B D 3.5 3.0 ‘ 2.5 ‘ 2.25 2.0 1.8 1.6 ‘
A C 1.75 1 1.5 1 1.4 ‘ 1.25 1.2 1.0 0.9 0.8
B C ‘ ‘ 0.75 | 0.7 0.6 0.5 0.45 0.4 ‘
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%\\/‘7

Imm
120 \>\ .
a 60 60 60 60
b 60 54 57 63
Lever 4 1 1 3
Y Vv Vv Vv
A D 4 4% ‘ 5 ‘ 5% 6 Y 7 ‘
B D 8 9 9% ‘ 10 ‘ 11 11% 12 13 14 ‘
A C 16 ‘ 18 19 ‘ 20 22 23 24 26 28
B C ‘ 32 ‘ 36 38 40 44 46 48 52 56
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E. Indikator for gevindskive

Gevindskiveindikator (nr. 16) er installeret pa hgjre side af forkleedet. Indikatoren bruges til gevind-
skaering for at ga i indgreb med blyskruen. For at klippe trade pa diagrammet skal du lukke fgrings-
skruemgtrikken ved den udpegede linje pa skiven i henhold til indikatorskemaet. Sgrg for, at den pas-
sende ringelinie falder sammen ngjagtigt med det faste punkt hver gang,

For minimalt slid skal tradhjulindikatoren frakobles, og sving nettet med blyskruen taet, nar den er ude
i brug.

A. Imperielle trader pa inperiale fierneskruvmaskiner eller metriske trader pa metriske
fierneskruvmaskiner
For disse gevind anbefales det, at gevindindikatorindikatoren bruges, hvilket ggr det
muligt at indfgre halvmgtrikken pa blyskruen i enden af hvert gevindskaeringspass, forudsat
at de aktiveres igen i overensstemmelse med indikatorbordet monteret pa venstre side af
forklaedet.

B. Imperielle trader pa metriske bladskrumaskiner eller metriske trader pa imperielle
ledskruemaskiner og diametralpitch, modul pitchreade pa imperial eller metriske
blaesmaskiner.

For disse gevind holdes halvmgtrikken i indgreb under hele skaeringen af en hvilken som
helst trad. Dette indebaerer at vende hele drevet ved hjzelp af spindel fremad / bagud
kontakten (nr. 3) i hver ende af gevindskaeringspasset og samtidig aflaste eller forgge snittet
efter behow.
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Drejebaenk justering

Nar drejebaenken er installeret og klar til brug, genoptages den for at kontrollere maskinens justering
inden arbejdet pabegyndes. Aligment og nivellering bgr kontrolleres regelmaessigt for at sikre fortsat
ngjagtighed.

A. Hovedstamme
Hvis headstock ser ud til at justeringen ikke er korrekt mere, skal du fortsaette som brak:

Tag en stalstang med en diameter pa ca. 50 mm og en laengde pa ca. 200 mm. Spaend den i
borepatronen uden at bruge midten.

Skaer derefter en chip af over en laengde pa 150 mm, og mal forskellen i A og B. For at kor-
rigere en mulig forskel Igsnes skruerne (E, F), der fastggr varmelegemet pa sengen. Juster
hovedstammen med stilleskruer (C, D). Spaend alle skruer, og gentag ovenstaende procedu-
re, indtil alle malinger stemmer overens. Drejebanken vil skaere korrekt.

B. Saddelstrimmel
Slid pa den bageste sadelbeslagsliste (A) kan muligvis tilpasses ved justering af topskruerne.
Fremgangsmaden til justering er fgrst at Igsne sekskantmgtrikkerne (B) og dreje topskruer-
ne (C) let med uret og derefter lukke sekskantmatrikkerne op igen.

Der skal udvises forsigtighed for at undga overjustering 45 0 omdrejning ved topskruen, der
er indstillet til skrue ca.
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Kryds dias

Slid pa konisk gibstrimmel (B) kan justeres B
til ved at dreje med uret pa den spaltehoved-
skrue (A) pa forsiden af krydsskiven. Frem-
gangsmaden er fgrst at Igsne den lignende
skrue i bagenden, stramme denne efter juste-
ring for at klemme giben i sin nye position.

Varktgjspost
Det er den samme procedure som cross slide.

Kryds glidemgtrik

Der fastsaettes bestemmelser om fjernelse af
rygvipper i tvaerskaermgtrikken.

Proceduren for justering er som fglger.

Tag antistgvpladen af, som er monteret pa sa-
delforens bagside, drej krydshandtaget med
uret for at bevaege tvaerfodermgtrikken, indtil
den nar fremkanten af fgdestangen. Drej
topdaekselskruen med uret efter behov. Der
skal udvises forsigtighed for at undga for stor
justering hver 45 0 omdrejning ved topdask-
selskruen repraesenterer ca. 0,125 mm

(0,05 ”) optaget af rygskeeret.

Krydsskinne og vaerktgjsstolpe
Vaerktgjsposten baeres pa et drejeligt dre-
jebord monteret som standard pa tvaer-
skaermen, og toppen af tvaerskermen er
gradueret bade - 45 0 0 og 0 45 O for ngjagtig
indeksering af drejebordet.

Handtagshjulene er gradueret i Imperial eller
metrisk division, sa de passer til den monte-
rede fgdeskrue og metrik.

Tailstock

Tailstock kan overstilles til fremstilling af lave
tilspidsninger eller til omjustering ved hjeelp
af tailstock-overskruen, der er monteret

i hvert objektglas i bagstangskroppen. En
lignende, men placeringsskrue er monteret

i bagenden af kroppen. Omstillingsjustering
foretages som fglger.

Fjern bagklappen ved at kgre klemgrebet
nedad. Lgsn skruen. Bageste placering.
L@sn derefter alternativt det ene overskrue,
og stram det andet, indtil den gnskede
indstilling er opndet Stram den bageste
placeringsskrue og den indstillede skrue,
der er Igsnet fgr, og luk bagstangen op igen.
Spindlen pa bagenden er last ved at betjene
spendehandtaget.




Forbyggende vedligeholdelse

DAGLIG INSPIRATION:

| princippet det daglige. Inspektion af drejebanken udfgres pa basis af hvert skift. Inspekti-
onsarbejdet i henhold til fglgende punkt 1.1

KONTROLLER INDEN START AF MOTOREN.

1.

OPRYDNING AF MASKINEN:

Stgv, spaner og andre genstande skal fjernes fra maskinens glideflade for at ggre de rote-
rende eller glidende dele lette og glatte. Alle andre statiske dele renggres ofte ogsa for at
undga korrosion.

SM@RING OG OLIERING:
Regelmaessig oliering skal udfgres hver dag (se smgreplan) for at holde maskinen ordentligt
smurt.

Kontroller, at alle kgrende dele ikke er for stramme eller Igse. Leje af hovedstamme,
lengde- og tvaerfgdning, vaerktgjsholdere osv. Vil blive udrabt og justeret manuelt eller
med passende kondition.

KONTROLLER FOLSOMHEDEN OG PALIDELIGHEDEN AF ALLE MANUELLE BETJENINGS
HANDTAG:

For at prgve hastighedsandringshastighedsfunktionen for hovedstrgmsfremfgringer og
forkleede i gear kassen og inspicere deres start-, stop- og frem- og tilbagespoling, uanset om
de er fglsomme og palidelige eller €].

Fastggrelse og fig. Af hovedstang, bagstykke og veerktgjsholder teet fastspaending mellem
bagstykke og sengeflade, teet spindellgb i bagstangen, klembolte til veerktgjsholder og
figner pa hovedstokken.

KONTROLLER EFTER START AF MASKINEN.

1.

For at kontrollere det elektriske kontrolsystem: Prgv at saette “on” og "off” knappen og
undersgge falsomheden ved start, stop og pilot lampe ngje.

Fglsomheden og palideligheden af mekanisk styreenhed: kontrolhandtag til fremad- og
baglaens hovedspindel, automatisk fremfgring og tradskift skal veere fglsomme og palide-
lige. Automatiske styreenheder til langsgaende og tveergaende fremfgring, gearskift,
gevindskift, vogn og spindelretningsaendring skal ogsa veere ngjagtige.

Begraensning af st@j og vibrationer: ved start maks. Hovedspindelens hastighed uden
belastning, kontroller stgj og vibrationer, om de er over den angivne graense eller
ej.

Kplevaeskesystem: Kontroller maengden af kglevaeskeolie, og start oliepumpen for at
inspicere dens funktion og laekage.

Smgresystem. Undersgg alt smgresystem omhyggeligt, og sgrg for, at alle flydende
ledninger uden forhindringer.

FORSIGTIG UNDER DRIFT:
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FORSIGTIG UNDER DRIFT:

1.

A.
B

C.

LEJETEMPERATUR.
Sej hovedlejet i handen og fgl temperaturen er normalt eller ej.

MOTORENS TEMPERATUR:
At maerke temperaturen pa motorens leje ved fuld belastning.

ST@J OG VIBRATIONER:
Hvis du finder maskinens stgj og vibrationer er unormale eller uregeimaessige.
Stop maskinen straks for inspektion og justering.

KVALITETEN AF PRODUKTER:
Hvis du opdager, at kvaliteten af produkterne er uden for greensen, skal du straks stoppe
maskinen for at finde arsagerne til mangler.

SIKKERHEDSANLIGGENDER:

Skal stoppe driften, nar du forlader maskinen.

Nar du @ndrer hovedspindelhastighed eller tilspeendingshastighed, skal du stoppe med at
kgre fgrst.

Alt veerktgj og produkter ma strengt taget ikke efterlades pa sengens glidende overflade.

KONTROLLER EFTER BRUG:

1.

RENG@RING OG INDSAMLING AF ALLE VERKT@JER:
Alt veerktgj skal holdes rent fgrst og derefter saettes tilbage til dets oprindelige position

KORREKT PLACERING AF BAGENDEN, VOGNEN OG VARKT@JSHOLDEREN:
Bagagerum, vogn og veerktgjsholder skal placeres i korrekt position:

OPRYDNINGSMASKINE:
Alt olieagtigt materiale, chips osv. Pa maskinen skal fiernes helt og anbringes en tynd smgre
olie pa maskinens glideflade for at forhindre korrosion.

MANEDLIG INSPIRATION:

Demonter og renggr alt stgv, spaner og fremmedlegemer fra bevaegelige dele.
Elektrisk system: Undersgg omhyggeligt forbindelsen til alle elektriske ledninger,
terminaler og kontakter, der lejlighedsvis er blevet beskadiget af chips eller andre.

UGENTLIG INSPEKTION:

1.
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SM@RINGSSYSTEM:
Renggr hele smgresystemet og fyld op med frisk smgreolie.

K@LESYSTEM:
Ryd op i hele kglesystemet og fyld op med ny kglevaeske.

TRANSMISSIONSSYSTEM:
Kontroller skaderne pa gummikileremmen, og juster kileremens traekstyrke.




1.

2.

3.

4.

5.
A.
B
C.

LEJETEMPERATUR.
SEJ HOVEDLEJET | HANDEN OG F@L TEMPERATUREN ER NORMALT ELLER EJ.

MOTORENS TEMPERATUR:
AT M/ARKE TEMPERATUREN PA MOTORENS LEJE VED FULD BELASTNING.

ST@J OG VIBRATIONER:
Hvis du finder maskinens stgj og vibrationer er unormale eller uregelmaessige.
Stop maskinen straks for inspektion og justering.

KVALITETEN AF PRODUKTER:
Hvis du opdager, at kvaliteten af produkterne er uden for graensen, skal du straks stoppe
maskinen for at finde arsagerne til mangler.

SIKKERHEDSANLIGGENDER:

Skal stoppe driften, nar du forlader maskinen.

Nar du @ndrer hovedspindelhastighed eller tilspeendingshastighed, skal du stoppe med at
kgre fgrst.

Alt vaerktgj og produkter ma strengt taget ikke efterlades pa sengens glidende overflade.

KONTROLLER EFTER BRUG:

1.

® P

RENG@RING OG INDSAMLING AF ALLE VAERKT@JER:
Alt veerktgj skal holdes rent fgrst og derefter seettes tilbage til dets oprindelige position

KORREKT PLACERING AF BAGENDEN, VOGNEN OG VERKT@JSHOLDEREN:
Bagagerum, vogn og vaerktgjsholder skal placeres i korrekt position:

Oprydningsmaskine:
Alt olieagtigt materiale, chips osv. Pa maskinen skal fiernes helt og anbringes en tynd smgre
olie pad maskinens glideflade for at forhindre korrosion.

Manedlig inspiration:

Demonter og renggr alt stgv, spaner og fremmedlegemer fra bevaegelige dele.
Elektrisk system: Undersgg omhyggeligt forbindelsen til alle elektriske ledninger,
terminaler og kontakter, der lejlighedsvis er blevet beskadiget af chips eller andre.

UGENTLIG INSPEKTION:

1.

SM@RINGSSYSTEM:
Renggr hele smgresystemet og fyld op med frisk smgreolie.

K@LESYSTEM:
Ryd op i hele kglesystemet og fyld op med ny kglevaeske.

TRANSMISSIONSSYSTEM:
Kontroller skaderne pa gummikileremmen, og juster kileremens traekstyrke.
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MANEDLIGT INSPEKTION:

1.

AFMONTER OG RENG@R ALT ST@V, SPANER FOREGN MATERIALE FRA BEVAGELIGE
DELE.

ELEKTRISK SYSTEM:
Undersgg omhyggeligt forbindelsen til alle elektriske ledninger, terminaler og afbrydere,
som lejlighedsvis er blevet beskadiget af chips eller andre.

HALVARIG INSPEKTION:

1.

SKIFT OLIE | GEARKASSEN:
Fjern den brugte olie fra gearkassen pa hovedstammen, foder og fyld op med frisk
olie.

KONTROLLER SLID PA ALLE GEAR | GEAR OG PAKNING:
Undersgg skaden pa alle gear i forskellige kasser. Spindel og lejer og pakning.
Reparer eller udskift det om ngdvendigt.

KONTROLLER AFSTANDEN TIL KOMPLICERET FODEMEKANISME:
Kontroller afstanden mellem tilfgrselsskruearmen og mgtrikken og hovedskruens spindel
og mgtrik, uanset om de er rigtige eller ej.

MASKINKROPPENS STABILITET:
Stram maskinboltens fundamentbolte til jorden og g@r kroppen stabil.

ARINSPEKTION:

1.
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POSITIONERING OG NIVELLERING:
I henhold til inspektionsforordningen skal du kontrollere placeringen og nivelleringen igen
efter service en gang om aret.

INSPEKTION FOR N@JAGTIGHED

I henhold til forordningen skal inspektionsarbejde for ngjagtighed gdelaegges.

Hvis ngjagtigheden er over den angivne graense, vil justeringen eller justeringen ske i over
ensstemmelse hermed

LEJEINSPEKTION:
Undersgg isoleringsmaterialerne og friggrelse og smgring af alle lejer

INSPEKTION FOR UDSEENDE:

Hvis maling skreelles af, skal du male den med samme farve.

Kontroller de udsatte dele, om de er blevet beskadiget, korroderet eller deformeret,
reparer eller udskift om ngdvendigt.




Fejlfinding

PROBLEM

MULIGE ARSAGER

LBSNING

Overophedning af hovedlager

eller for hgjt.

Oil-niveauet i hovedstokken er for lavt

Kontroller oliestanden, og fyld olien
ud igen til det rette niveau.

Kvaliteten og viskositeten af olie er
forkert.

Udskift olien med den anbefalede.

0il er for snavset

Udskift olie.

0il hul i leje blokeret af snavs.

Fjern snavs fra oliehullet

Baerende blokeret af snavs

Renggr lejet og forny det.

Darligt slidt leje.

Udskift lejet.

Beerer i sin ikke forkert position.

Demonter og saml det igen.

Bgjet eller affiedret hovedspindel.

Udskift hovedspindlen.

For meget slutkraft.

Juster trykmgtrikken.

Olielekage fra gearkassen

Stikket til aflgbet er ikke taet

Fjern, nylig trussel, udskift og stram

Haeftestang revner

Repareret speciel svejsning

Laekage fra overlgbshoveddaeksel

Laekage fra overlgbsspindelhus

Stram dakselskruen, eller udskift
pakningen.

Udskift olieringen

Overskydende stgj fra maskinens | Darligt slidt leje

vibrationer

Udskift lejet

I
‘ Darligt slidt udstyr

Udskift gear

Bgjet eller affjedret aksel

Udskift akslen

Tab af fundamentbolte

Stramme fundamentbolte

Chatter (snakke)

Klemme pa emnet ind fra Igs status

Stram klemmen

Spindellagers tryk for lgs

Juster lejekraft

Headstock er ikke stramt med bedway

Stram hovedskruen

Overskydende afstand mellem vognen

Juster vognens bagklemme

Overskydende frigang i kryds eller
sammensat glide

Juster vognens bagklemme

korrekt

Skaerevaerktgjets skeerevinkel er ikke

Omskaer vaerktgjer til skaerevinkler

Kanten af skeerevaerktgjet er slidt op

Slip skaerevaerktgjet igen

svag af vaerktgjsskaft og for lang til
forleengelse

Udskift med stift vaerktgj eller nulstil
vaerktgjet

stramt nok

veaerktgjet er fastgjort til holderen ikke

Stram veerktgjet igen
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Chatter (snakke)

veerktgjet er fastgjort til holderen ikke
stramt nok

Stram veerktgjet igen

ubalance mellem emne eller borepa-
tron ved hgj hastighedsomdrejning

Balancere eller reducer omdrej-
ningstal pa spindelhastighed

skaereveerktgjets forreste punkt ikke i
korrekt position

Nulstil skeerevaerktgjet

Bgjning ved lang skaering af emne

Foderveerdi for stor

Reducer stgrrelsen pa foderveerdien

Emnet er for tyndt eller for langt

Brug fglg hvile og juster veerktgjets
position

Produktets ngjagtighed mislykkes

Ngjagtighed mislykkes ved
bearbejdning

Kontroller ngjagtigheden af sam-
menhangen mellem produkter og
maskine

Urolig at holde gearskiftehand-
taget

Indstil fjeder brudt eller for svagt

Juster justeringsskruen, eller udskift
fiederen

Misforstaelse af borepatron med
hovedspindel

Forkert placering af cam

Justere cam og las i korrekt position

Ubehageligt at klippe traden

tpjsstolpe

For stor frigang af blyskrue i aksial
retning

Juster treekmegtrikken pa blyskrue-
holderen

‘ Overdreven frigang mellem sadel eller

krydsskinne eller tvaerskinne og veerk-

Juster glidestangen til korrekt
position

Slidt trad eller mgtrik i tvaerskinne eller

veerktgjsstolpe

Juster eller udskift den

Overdreven frigang af handhjulet

Juster den indstillede bgsning af
handhjulet

Tailstock er urolig at klemme
sammen med sengestabil

Spaendehandtag for langt eller for kort

Juster klemblokens justeringsmegtrik
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Overensstemmelseserklaering

@ Ees B R R AW AR LA
MACHINE& TOOLS — WEISS MACHINERY CO. LTD.

The declaration of conformity of WL330BVx1000

Manufacture: WEISS MACHINERY CO.,LTD.

Address:No. 8, Chunyang Road, Riverside Development Zone,Jiangning District, Nanjing,
China 211162

Customer: AJ Engros

Address:Sonderbrogade 89 7160 Torring Denmark

Product name: Lathe machine

Model: WL330BVx1000

Serial No: 805040

We declare that the Milling and Drilling machine mentioned above conforms to the export
standard and CE certification, All supporting documentations are retained under the premises of

manufacturer.

Kind Regards,

Michael Wei
General Manager

2021/6/3

e Mechiner S e 2 T PR
WEISS MACHINERY ¢0.LTD

£ Xt A

RM.2304, NO. 1 BUILDING, ZHIXINGZHONGHAI PLATZA, NO. 128, MENDUN AVE., NANJING, CHINA
TEL(H i ): 0086-25-86562775, 86562776, 86695237 POST CODE. (I %i): 210019
FAX (f£ ¥ ) :0086-25-86562772 EMAIL :infoi@weiss.com.cn HTTP://WWW.WEISS.COM.CN
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CE dokument

Certificate of Compliance

No. 3J190508.WMDU08

Certificate’s WEISS MACHINERY CO., LTD.
Holder: No.8 Chun Yang Road, Riverside economic
! development zone, Jiangning District, Nanjing, China

t- SN

Manufacturer: Nanjing Weiss Mechanical & Electrical Co., Ltd.
No.8 Chun Yang Road, Riverside economic
development zone, Jiangning Disfrict, Nanjing, China

Imcda

- Certification
8 ECM Mark:
I
'HHI']I Product: Frequ_ency Inverter Variable Speed Lathe
Machine
E:I.:q Model(s): (see the following annex )

Verification to: Standard:
EN ISO 12100:2010, EN 61000-6-2:2005,
EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010

i

related to CE Directive(s):

2006/42/EC (Machinery)

2014/35/EU (Low Voltage)

2014/30/EU (Electromagnetic Compatibility)

Remark: The product(s) has been verified on a voluntary basis. The product(s) satisfies the requirements of
the Cerfification Mark of ECM, in reference to the above listed Standard(s). The above Compliance Mark
can be aoffixed on the product(s) accordingly to the ECM regulation about its release and its use. The
ation can be found at www.entecerma.it. This Certificate of Compliance can be checked for validity
ww.entecerma.it

This verification doesn't imply assessment of the production of the product(s).

Additional information, clarification about the C€ Marking:
We attest that a TCF for the C€ Marking process is in place. Whereas the
Manufacturer is Responsible to start the Ce Marking Certification Procedure and to
perform all the necessary activities, as required by the Directive before placing the
C€ Mark on the product(s).

Date of issue 08 May 2019 Expiry date 07 May 2024
Chief Monoger Deputy Manager
M I /

Ente Certificazione Macchine Srl
Via Ca’ Bella, 243 - Loc. Castello di Serravalle — 40053 Valsamoggia (BO) - ITALY
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Certificate — Ceptugboukar —

Annex |

No. 3J190508.WMDU08

Model(s): WF250, WF250-F, WF250-AF, WFP250, WFP250-F, WFP250-AF,
WF280, WF280-F, WFP280, WFP280-F, WF290, WF290-F,
WFP290, WFP290-F, WF300, WF300-F, WL300V, WL330V,
WL330BV, WL360V, WL360BV, WM340V, WM360BV, WM4T0V,
WM460V

Ente Certificazione Macchine $rl
Via Ca’' Bella, 243 - Loc. Castello di Serravalle — 40053 Valsamoggia (BO) - ITALY
& +39 051 6705141 & +39 051 6705156 P4 info@entecermait ® www.entecerma.it
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